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Inhaltsverzeichnis - Teil 1

1.1  Lieferumfang...........cccevvvivinnnens 1
1.2 BestimmungsgemaBe Verwen-

dUNg .o 1
1.3 Technische Daten...................... 1
1.4 Symbole und ihre Bedeutung...... 1
1.5 Aufbau.....coeiiiii 1
1.6 Inbetriebnahme.............ccoonil. 1

1.1 Lieferumfang
- Farbspritzpistole
- Bedienungsanleitung

1.2 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Das druckluftbetriebene Gerat flir den hand-
werklichen Einsatz eignet sich zum:

Lackieren mit fast allen Lacken und Farben.

Jede andere Verwendung ist zweckentfrem-
det.

1.3 Technische Daten
siehe Bild A

1.4 Symbole und ihre Bedeutung

Luftverbrauch [I/min]

“uel

Maximal zuldssiger Druck [bar]

=

Ty

Arbeitsdruck [bar]

Dusendurchmesser [mm]

Materialanschluss [Zoll]

Auftragswirkungsgrad [%]

Strahleinstellung rund / breit

hd I

FSP-FP-HTE-MA (DD

j@T Arbei mper i °

e beitstemperaturbereich [°C]
Materialschlauch

%% empfohlener Schlauchdurchmes-

= ser (innen) bei L = 10 m [mm]
Luftschlauch

' _El  |empfohlener Schlauchdurchmes-

- ser (innen) bei L = 10 m [mm]

Ho T Abmessungen: Hohe x Tiefe x

MB Breite [mm]

ﬂ Gewicht [kg]

1.5 Aufbau

01 Stecknippel

02 Abzugshebel

03 Regulierung Farbmenge

04 Regulierung Rund- / Breitstrahl
05 Anschluss Kombimaterialschlauch
06 Uberwurfmutter

11 Luftkappe

1.6 Inbetriebnahme

Achtung: Bedienungsanleitung Teil 2
Iesen und beachten!

Achtung: Gerat drucklos machen!

® Zusatzlich aus Katalog erhaltlich:
Kombimaterialschlauche und
Materialdruckbehalter.

Achtung: Gesonderte Bedienungsanlei-
tung Materialdruckbehalter lesen und
beachten!

Montage:

1. Farbspritzpistole an Anschlissen
(Pos. 05 und Pos. 01) mit Kombimateri-

alschlauch und Materialdruckbehalter
verbinden.
2. Material in den drucklosen Material-

druckbehalter einflllen und verschlie-
Ben.

I/1



FSP-FP-HTE-MA
Table of contents - Part 1

1.1  Scope of delivery .........coevvvvnennn. 2
1.2 Conventionaluse ..........ccccvevnnenn 2
1.3 Technical data ...........c.cocenennnnen. 2
1.4 Symbols and their meaning........ 2
1.5 ComponentS.......ccovviiiiiiiinnnnnnn. 2
1.6 CommisSioNiNg .....covvvniineininnnnens 2

1.1 Scope of delivery
- Paint spray gun
- Instruction manual

1.2 Conventional use

The compressed air tool is an industrial tool
suitable for:

Spraying almost all types of varnish and
paint.

Any other type of use is considered contrary
to the intended use.

1.3 Technical data
see Figure A

1.4 Symbols and their meaning

Air consumption [I/min]

N3]
[ ]

Max. permissible pressure [bar]

i

T
3

Working pressure [bar]

Nozzle diameter [mm]

Material connection [Inches]

Application efficiency [%]

Nozzle setting Narrow / Wide

S el

1/2

@T Working temperature range [°C]
Material hose

@@ Recommended hose diameter

- (inner) at L= 10 m [mm]

Air hose

E@ Recommended hose diameter
(inner) at L= 10 m [mm]

T Overall dimensions: width x

MB depth x height [mm]

ﬂ Weight [kg]

1.5 Components

01 Plug nipple

02 Trigger lever

03 Paint quantity regulation

04 Narrow / Wide jet regulation

05 Multi-purpose material hose connection
06 Union nut

11 Air cap

1.6 Commissioning

Note: Read and memorise part 2 of the
instruction manual!

Caution: Depressurise the unit!

® Also available from the catalogue:
Multi-purpose material hoses and
material pressure vessels.

.Note: Read and observe the special in-
struction manual for material pressure
vessels!

Assembly:

1. Attach the Farbspritzpistole to the multi-
purpose material hose and material
pressure vessel connections (item 05
and item 01).

2. Fill the depressurised material pressure
vessel with material and close.



Table des matieres - partie 1

1.1 Eléments fournis........ccocvvvevenene. 3
1.2  Consignes d'utilisation ............... 3
1.3 Caractéristiques techniques........ 3
1.4 Les pictogrammes et leur signifi-

cation.. .o 3
1.5 Structure.......coiiiiiiiiiii 3
1.6 Miseenservice.......cooovvrvinnnnnnnn. 3
1.1 Eléments fournis

- Pistolet pulvérisateur de peinture
- Mode d'emploi

1.2 Consignes d'utilisation

Cet appareil pneumatique a destination des
artisans a été concu pour :

I'application de presque tous les types de
peintures et de laques.

Toute autre utilisation est détournée de sa
destination premiéere.

1.3 Caractéristiques techniques
cf. fig. A

1.4 Les pictogrammes et leur si-
gnification

Consommation d'air [|I/min]

. ¥3)
[ ]

Pression maximale admissible
[bar]

sl-
H
&
[

TV

Pression de service [bars]

Diamétre de buse [mm]

Raccord de produit ["]

Taux de couverture [%]

Réglage du jet rond / large

Plage de températures de ser-
vice [°C]

RS e

FSP-FP-HTE-MA (CF)D
Flexible de produit
Diametre (intérieur) de flexible

>
3
Y

recommandé pour L=10m
[mm]
Flexible d'air
=B Diametre (intérieur) de flexible
iom recommandé pour L=10m
[mm]

Dimensions : hauteur x profon-
deur x largeur [mm]

Poids [kg]

53

1.5 Structure

01 Raccord a enficher

02 Gachette

03 Réglage de la quantité de peinture

04 Réglage jet rond/jet large

05 Raccord pour flexible de produit com-
biné

06 Ecrou chapeau

11 Capot ventilé

1.6 Mise en service

Attention: consulter et respecter les
consignes du mode d'emploi, partie 2!
Attention : Mettez I'appareil hors
pression !.
® Egalement disponibles au catalogue :
Flexibles de produit combinés et
réservoirs de produit sous pression.

Attention : consulter et se conformer
au mode d'emploi distinct du réservoir
de produit sous pression !

Montage :

1. Relier le Farbspritzpistole au flexible de
produit combiné et au réservoir de pro-
duit sous pression au niveau des rac-
cords (rep. 05 et rep. 01).

2. Remplir le réservoir de produit sous
pression alors qu'il est dépressurisé, puis
le fermer.

1/3



CED FSP-FP-HTE-MA
Indice - Parte 1

1.1  Suministro.......coooeviiiiiiiiinnen, 4
1.2 Uso previsto.....ccovvevviivinvnnnnnnnne. 4
1.3 Datos téCniCoS.......ocvvevenvniniannnes 4
1.4 Los simbolos y su significado ...... 4
1.5 ComposSiCiON.....cccevviriiieienininnanes 4
1.6 Puesta en serviCio............cevuvnnn. 4

1.1 Suministro
- Pistola de pintura
- Manual de instrucciones

1.2 Uso previsto

Este aparato accionado por aire comprimido
de uso profesional es adecuado para:

Pintar con casi todas las pinturas y barnices.
Cualquier otro uso se considera inadecuado.

1.3 Datos técnicos
véase la fig. A

1.4 Los simbolos y su significado

Consumo de aire [I/min]

¥}
]

Max. presién admisible [bar]

i

oy
3

Presidon de trabajo [bar]

Diametro de la boquilla [mm]

ol

Conexidon de material [pulgadas]

i

Eficacia de aplicacion [%]
Ajuste del chorro redondo /
ancho
@T Rango de temperatura de tra-
= = bajo [°C]

Manguera para el material
Diametro (interior) de manguera
recomendado para L = 10 m
[mm]

H
5|

>
3

1/4

Manguera de aire

Diametro (interior) de manguera
jom recomendado para L = 10 m
[mm]

Dimensiones: alto x profundi-
dad x ancho [mm]

Peso [kg]

1.5 Composicion

01 Boquilla insertable

02 Gatillo

03 Ajuste de la cantidad de pintura
04 Ajuste de chorro redondo/ancho

05 Conexion de la manguera combinada
para material

06 Tuerca de racor
11 Caperuza para el aire

1.6 Puesta en servicio
Atencion: leer y observar el manual de
instrucciones, p;rte 2
Atencion: idespresurizar el aparato!
® Del catalogo también pueden adqui-
rirse:
Mangueras combinadas y

depositos de aire comprimido para ma-
terial.

.Atencién: ileer y observar el manual de
&) instrucciones de los depdsitos de aire
comprimido para material!

Montaje:

1. Unir la Farbspritzpistole a las conexiones
(pos. 05 y pos. 01) con la manguera
combinada y el depdsito de aire compri-
mido para material.

2. Llenar con material el depdsito de aire
comprimido sin presion y cerrarlo.



Inhoudsopgave - deel 1

1.1 Leveringsomvang...........coeevuenne. 5
1.2 Toepassing conform de bepalin-

(o =] o P 5
1.3 Technische gegevens................. 5
1.4 Symbolen en hun betekenis........ 5
1.5 OpbOUW...ccivviiiiiicie e 5
1.6 Inbedrijffname ...........ccoeiiinnin. 5

1.1 Leveringsomvang
- Verfspuitpistool
- Gebruiksaanwijzing

1.2 Toepassing conform de bepa-
lingen

Het met perslucht aangedreven apparaat

voor handwerk is geschikt voor:

Lakken met vrijwel alle lakken en verfen.
Ieder ander gebruik is oneigelijk.

1.3 Technische gegevens
zie afbeelding A

1.4 Symbolen en hun betekenis

Luchtverbruik [I/min]

. ¥5)
[ ]

Max. toelaatbare druk [bar]

!

TV
)

Werkdruk [bar]

Sproeierdiameter [mm]

Materiaalaansluiting [Inch]

Coatingsrendement [%]

Straalinstelling rond- / breed

S

FSP-FP-HTE-MA (ND

IT ik [©

= Werktemperatuurbereik [°C]
Materiaalslang

%% Aanbevolen slangdoorsnede

= (binnen) bij L= 10 m [mm]
Luchtslang

' _El  |Aanbevolen slangdoorsnede

- (binnen) bij L= 10 m [mm]

Ho T Afmetingen: hoogte x diepte x

143 breedte [mm]

ﬂ Gewicht [kg]

1.5 Opbouw

01 Steeknippel

02 Aftaphendel

03 Regeling verfhoeveelheid

04 Regeling rond-/breedstraal

05 Aansluiting combimateriaalslang
06 Wartelmoer

11 Luchtkap

1.6 Inbedrijfname

Let op: gebruiksaanwijzing deel 2 lezen
en in acht nemen!

Let op: apparaat drukloos maken!

@® Extra uit de catalogus verkrijgbaar:
Combinatiemateriaalslang en
materiaaldrukvat.

Let op: Afzonderlijke gebruiksaanwij-
zing van het materiaaldrukvat lezen en

aanhouden!
Montage:

1. Farbspritzpistole op aansluitingen
(pos. 05 en Pos. 01) koppelen aan com-
bimateriaalslang en materiaaldrukvat.

2. Materiaal in het drukloze materiaaldruk-
vat vullen en afsluiten.

1/5
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Spis tresci - czesci 1

1.1  Zakres dostawy ........ccevvvvnvinnnns 6
1.2 Uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniemM ...c.ccvvevveiinnnns. 6
1.3 Dane techniczne ............coeevnen. 6
1.4 Symbole i ich znaczenie............. 6
1.5 Konstrukcja.......oovvviiiiiiiiinnnnnns 6
1.6  Uruchamianie.........ccoevviiinninnnnn. 6
1.1 Zakres dostawy

- Pistolet lakierniczy
- Instrukcja obstugi

1.2 Uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem
Zasilane sprezonym powietrzem urzadzenie
przeznaczone do zastosowan

rzemiesIniczych nadaje sie do:

lakierowania z uzyciem prawie wszystkich
rodzajow lakieru i farb.

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z
przeznaczeniem.

1.3 Dane techniczne
patrz rys. A

1.4 Symbole i ich znaczenie

Zuzycie powietrza [I/min]

-t

Maks. ciSnienie

[bar]

dopuszczalne

T ¥
]

=
g

Cisnienie robocze [bar]

Srednica dyszy [mm]

Przytacze materiatu [cale]

Stopien skutecznosci nanoszenia
[%]

Ustawienie strumienia okragtego
/ szerokiego

Zakres temperatury
[°C]

roboczej

iR d ST e

Przewdd materiatu
Zalecana wewnetrzna s$rednica
przewodu przy dtugosci = 10 m

>
3
S|

[mm]

()]

I/

Przewdd powietrza
Zalecana wewnetrzna Srednica

E@ przewodu przy dtugosci = 10 m
[mm]

T Wymiary: wys. x gteb. x szer.

KB [mm]

ﬂ Ciezar [kg]

1.5 Konstrukcja

01 Ztaczka wtykowa
02 Dzwignia spustowa
03 Regulacja ilosci farby

04 Regulacja strumienia okragtego /
szerokiego

05 Przytacze przewodu do materiatu typu
kombi

06 Nakretka kotpakowa
11 Pokrywa powietrza

1.6 Uruchamianie

Uwaga: Nalezy przeczytac i stosowac
sie do czes¢i 2 instrukcji obstugi!
Uwaga: Urzadzenie pozbawione cisnienia!

® Dodatkowo dostepne w ofercie
katalogowej:

przewody do materiatu typu kombi oraz

zbiornik ci$nieniowy na materiat.

Uwaga: Nalezy przeczytaé specjalng
instrukcje obstugi do  zbiornika
ciSnieniowego na materiat i stosowac sie do
zawartych w niej zalecen!

Montaz:

1. Farbspritzpistole nalezy potaczy¢ w
odpowiednich  punktach (poz. 05 i
poz. 01) z przewodem do materiatu typu
kombi i ze zbiornikiem ciSnieniowym na
materiat.

2. Napetnic zbiornik cisnieniowy na materiat
w stanie bezcisnieniowym, a nastepnie
zamkna¢ go.



Tartalom - 1. rész

1.1 A szdllitmany részei................... 7
1.2 Rendeltetés szerinti hasznalat..... 7
1.3 Mdlszaki adatok........cocevvninnannnns 7
1.4 A szimbdlumok, és jelentésik..... 7
1.5 Felépités....ccocvviiiiiiiiiiiiieenns 7
1.6 Uzembe helyezés..........c.vvne.. 7

1.1 A szallitmany részei
— Festékszdré pisztoly
- Kezelési utasitas

1.2 Rende!tetés szerinti
hasznalat
Ez a slritettlevegével m(ikodo készilék ipari

hasznadlatra, a  kovetkez0  munkakra
alkalmas:
Majd minden lakk és festék szorasara
alkalmas.

Minden mas felhasznaldas a rendeltetéstol
eltéro.

1.3 Milszaki adatok
lasd kép A

1.4 A szimbolumok, és
jelentésiik

LevegOsziikséglet [liter/perc]

. ¥5)
[ ]

Maximalis megengedett nyomas
[bar]

TV
‘A
[ ]

Munkanyomas [bar]

Favéka atmaré [mm]

Anyagcsatlakozas [coll]

Festékfelvitel hatasfoka [%]

Széraskép beallitéasa kor / széles

S

FSP-FP-HTE-MA (HD

iT Munkahdmérsékleti  tartomany
== |[°C]
Anyagtomlo
=222 |Ajanlott tomIGatmérd (belsd) 10
- m hossz-nal [mm]
Levegotomlo
.l |ajanlott  tomIGatmér  (belsd
méret) 10m hossznal [mm]
Ho T Méretek: magassag x mélység x
143 szélesség [mm]
ﬂ Tomeg [kqg]

1.5 Felépités

01 Gyorscsatlakozo ellendarab

02 Inditdbillentyli(ravasz)

03 Festékmennyiség szabalyozas

04 Kor/széles-szoras szabalyozas
05 kombi-anyagtéml6 csatlakozas
06 Hollandi anya

11 Levegdsapka

1.6 Uzembe helyezés

FIGYELEM: Olvassa el figyelmesen a
kezelési utasitas 2.részét is!

Figyelem: A késziléket nyomasmentesitse!

® Katalogusunkbol valaszthato
tovabba:

kombi-anyagtomlok és

nyomasos anyagtartalyok.

Figyelem: A nyomdsos anyagtartaly
c'jnéllc') hasznalati Utmutatojat elolvasni

és azt betartani!
Szerelés:

1. Farbspritzpistole a csatlakozasoknal (
abran: pos. 05 és pos. 01 ) kombi-
anyagtdomldvel és nyomasos
anyagtartallyal csatlakoztatni

2. Az anyagot a tartdly nyomasmentes
allapotaban kell betdlteni majd lezarni.

1/7
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Obsah - Cast 1

1.1  Obsah dodavky.........cocvvvevennnenn, 8
1.2 RAANE POUZIti .eoevveveeeiiiiiiiiieeeenn, 8
1.3 Technickd data...........ccovevenennnnn. 8
1.4  Symboly a jejich vyznam ........... 8
1.5 Stavba .....ccovviiiii 8
1.6 Uvedeni do provozu................... 8

1.1 Obsah dodavky

- Strikaci pistole

- Navod k obsluze

1.2 Radné pouziti

Toto rucni pneumatické naradi pro remesiné
pouziti se hodi pro:

Lakovani témér vSemi laky a barvami.

Jiné pouziti je nevhodné.

1.3 Technicka data
viz obr. A

1.4 Symboly a jejich vyznam

Spotreba vzduchu [I/min]

¥}
]

Maximalni provozni tlak [bar]

1

T ¥

Pracovni tlak [bar]

Primér trysky [mm]

ol

Pripojeni k materialu [coul]

i

Nanos materialu [%]

Nastaveni
Siroky

paprsku kulaty /

ihd =

Rozsah pracovni teploty [°C]

Hadice na material
Doporu¢eny  prdmér  hadice
(vnitfni) pfi L= 10 m [mm]

S,|

>
3

1/8

Vzduchova hadice

&l |doporuCeny prdmér (vnitini) pfi
délce L = 10 m [mm]
H T Rozméry: vyska x hloubka x

Sirka [mm]

Hmotnost [kg]

1.5 Stavba

01 Vsuvka

02 Ovladaci packa

03 Regulacni Sroub pro nastaveni
mnozstvi barvy

04 Regulacni Sroub pro nastaveni kulatého
/ Sirokého paprsku

05 Pripojeni hadice na material Kombi
06 Prevle¢na matice
11 Vzduchova hlava

1.6 Uvedeni do provozu

Pozor: Ctéte také Cast 2 navodu k
obsluze!

Pozor: Vypustte tlak z pfistroje!

® Z katalogu je dodatecné mozné
objednat:

Hadice na material Kombi a
zasobniky materialu.

Pozor: Ctéte a dbejte samostatného
névodu k pouziti zdsobnikd na material!
Montaz:

1. Farbspritzpistole spojte na mistech
pripojeni (poz. 05 a poz. 01) s hadici na
materidl Kombi a se zasobnikem na
material.

2. Material dopliujte do odvzdusnéného

zasobniku na material, ten poté
uzavrete.



Obsah - ¢ast 1

1.1 Rozsah dodavky..........cccceevvenennn 9
1.2 Vyuzitie podla predpisov ............ 9
1.3 Technické data ..........coceevinanennn 9
1.4 Symboly a ich vyznam............... 9
1.5  Zlozenie ...oocvviiiiiiiiiiiiieen 9
1.6 Uvedenie do prevadzky.............. 9

1.1 Rozsah dodavky
— Striekacia pistol
- Navod na obsluhu

1.2 Vyuzitie podl'a predpisov
Vzduchom prevadzkované naradie pre
remeselné nasadenie sa hodi na:

Lakovanie takmer vSetkymi lakmi a farbami.
Kazdé iné vyuzitie je vyuzitim na iné Ucely.
1.3 Technické data

vid obrazok A

1.4 Symboly a ich vyznam

Spotreba vzduchu [l/min]

. ¥>)
[ ]

Maximalne pripustny tlak [bar]

1

Ty

Pracovny tlak [bar]

Priemer trysky [mm]

Materidlovy pripojka [col]

Stupen Ucinnosti nateru [%]

Nastavenie luca okruhly / Siroky

Pracovny rozsah teploty [°C]

iR S k<

FSP-FP-HTE-MA (5K

Hadica na material

%2 Odportéany priemer hadice
(vnatorny) pri L= 10 m [mm]
Luftschlauch

2l |Odporitany priemer hadice
(vnutorny) priL = 10 m [mm]

Ho T Rozmery: vysSka x hlbka x Sirka

Tda [mm]

ﬂ Vaha [kg]

1.5 Zlozenie

01 Vsuvka

02 Spust

03 Regulacia mnozstva farby

04 Regulacia okruhly/ Siroky lu¢

05 Pripojka kombinovana materidlova
hadica

06 Prirubova matica

11 Vzduchova hlavica

1.6 Uvedenie do prevadzky

Pozor: Citat a dodrziavat navod na
obsluhu ¢ast 2!

Pozor: Urobit pristroj beztlakovym!
® Dodatocne obdrzatel'né z katalogu:
Kombinované materialové hadice a
Materialové tlakové nadoby
Pozor: Citat a dodrziavat zvlastny
névod na obsluhu materialové tlakové
nadoby!
Montaz:
1. Farbspritzpistole naviazat na pripojky
(Poz. 05 a Poz.01) s kombinovanou

materidlovou hadicou a materidlovymi
tlakovymi nadobami.

2. Materidl naplnit do  beztlakovym
materidlovych tlakovych nadob a
zatvorit.
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RUS) FSP-FP-HTE-MA
OrnasneHme Yacrtb 1

1.1  KOMMNEKT NOCTABKM...vvivvrrrnrennns 10
1.2 Wcnonb3oBaHue rno HasHadeHuto.. 10
1.3 TexHunyeckune xapakKTepuctukum.... 10
1.4 Tlpepynpexaatowme 3Hakm n ux
BHAYEHME oot vieeiiee it vieevnneennens 10
1.5 KOHCTPYKUMS ..covvviiiiiiieceee e 10
1.6 BBopg B aKkcnnyaTaumio ............... 10

1.1 KoMnaekT noctaBKu
- KpackopacnbinmMtenbHbl NUCTONEeT

- PyKOBOACTBO MO 3KcCrn/lyatauum

1.2 Wcnonb3oBaHue No
Ha3HaYeHuro
[MHEBMOWMHCTPYMEHT  ANd  pPEeMeC/IeHHOro
NMPpUMEHEHNA, I'IO,D,XO,CI,FIU.I,VIﬁ ansa.
OKpaLIJVIBaHVIﬂ I'IOBerHOCTeVI I'IpaKTVI‘-IeCKVI
J'IlO6bIMVI )'IaKOKpaCOl-IHbIMVI MaTepmanaMM.
Ncnonb3oBaHne B n0bbiX Apyrux uensx
ABNAETCHA ncnoJb3oBaHneM He no
HaA3HA4YeHUto.

1.3 TexHuueckue
XapaKTepUCTUKH
CM. puc. A

1.4 TMpepaynpexaarwlme 3HaAaKU U
MX 3Ha4YeHue

Pacxoa sosayxa [1/MuH]

MakcuMasnbHO
[asneHue [6ap]

JI0MyCTUMO

T ¥
[ ]

3

Pabouee naBneHune [6ap]

OnameTp conna [MM]

LWTyuep Ana noaaym martepuana
[atonma]

YKpbIBUCTOCTb [%]

PerynunpoBka gakena kpyrnoro /
NJ0CKOro

[Onana3oH paboumx TemnepaTtyp
[°C]

Rnd ST e
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LLnaHr gna matepmnana

oo PekomeHAayeMbIl anameTp
f0m WwnaHra (BHYTpeHHMn) npun L =
10 M [MM]
Bo3ayLWHbIN WAaHr
O PekoMeHAayeMbIl anameTp
jom WwniaHra (BHYTpPeHHMR) npun L =
10 M [MM]
T Pasmepsbl: Bbicota x NybuHa X

5

WnpuHa [MM]

Macca [Kr]

3

1.5 KoHcTpykuusa

01 BcTaBHOM HUNMENDb
02 CnyckoBou pblyar
03 PerynupoBka 06bEMa Kpacku

04 PerynupoBka Kpyrnoro / naockoro
dakena

05 LWryuep wnaHra ans
KOMBUHMPOBAHHOIO MaTepuana

06 HakugHasa ramka
11 Bo3aywHbI KONAYoK

1.6 BBopAa B 3kcnnyaTtauuio
BHMMaHue: npouunTanTe n cobnogamnte

yKasaHus pPYKOBOACTBA no
3KCnyaTauum, 4actb 2!

BHuMaHue: CbpocbTe AaBfieHne B
ycTponcrae!

® [ononHWTeNnbHO npeanaraercas no
KaTanory:

LnaHrm ans
MaTepuana u

HarHetaTtenbHbI 6ak.

. BHuMaHue: O3HaKoOMbTECb 7]
cobnioganTe PYKOBOACTBO no

aKCnyaTaunmn HarHetTaTenbHoro 6aka!
MoHTax:
1. Farbspritzpistole

KOM6MHMpPOBaAHHOIO

noagcoeaAnNHUTE K

WwTyyepam (no3. 05 n nos. 01)
HarHeTaTeNbHbIM 6aKk nNpu  NOMOLWM
lnaHra ans KOMOBUHMPOBAHHOIO
mMaTtepuana.

2. HanonHute HarHeTtaTenbHbii bHak (6e3
AaBfIeHMs) MaTepunanoM N 3aKpouTe.
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2.1 Allgemeine Hinweise
Sicherheitshinweise beachten!
Bedienungsanleitung Teil 1 und 2 lesen!

Technische Anderungen vorbehalten. Abbil-
dungen (am Anfang der Bedienungsanlei-
tung) kénnen vom Original abweichen.

Verwendbare Energie: AusschlieBlich gerei-
nigte, kondensat- und 6lfreie Druckluft.

Empfehlung: Aufgeflihrte Reparatur- und
Wartungsarbeiten bei unseren Servicepart-
nern durchfiihren lassen (siehe letzte Seite).

2.2 Symbole und ihre Bedeutung

Bedienungsanleitung lesen

Warnung vor Gefahren

Explosionsgefahr!

Augenschutz tragen!

Gehdrschutz tragen!

Atemschutzmaske tragen!

Elektrostatische Entladung!

Erdung vornehmen!

Stolperfalle!

Gerat dlen!

Serviceadressen

BOPOP 0> 0

Fsp (DD

2.3 Sicherheitshinweise

JAV.N

GEFAHR

Explosionsgefahr!

» Arbeiten in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Zonen 0 und 20 verboten!

» Maximalen Druck beachten!

» AusschlieBlich Energie Druckluft verwen-
den!

/N

WARNUNG

Peitschender Druckluftschlauch beim
Offnen der Schnellkupplung!

» Druckluftschlauch festhalten!

/N

WARNUNG

Bei Wartungs-, Reparaturarbeiten, Dii-
sglnwechsel, Farbe auf-/ nachfiillen
gilt:

» Druckluftanschluss trennen!

» Gerat drucklos machen!

~
AN
WARNUNG

Aufwirbeln von Staub, Fliissigkeiten,
gchmutzpartikeln wahrend des Betrie-
es.

» Schutzbrille tragen!

A

WARNUNG

Larm wahrend des Betriebes.
» Gehdrschutz tragen!

/N #

WARNUNG

Farbnebelbildung und Losungsmittel-
ausdiinstungen!

» Raume gut belliften!
» Arbeits- und Atemschutz verwenden!

» Farben und Lésungsmittel nicht in Kontakt
mit Haut oder Augen bringen!

I1/1
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ARD

WARNUNG

Elektrostatische Aufladung moglich!

>é‘ntistatischen Druckluftschlauch verwen-
en!

» Druckluftschlauch erden!

JAVAN

VORSICHT

Stolperfalle!
Druckluftschlauche, die iiber den Boden
gefiihrt werden

» vermeiden bzw. beachten!

AD

HINWEIS

Bei Verwendung von
Materialdruckbehadltern

» zusatzlich Druckbehalterbedienungsanlei-
tung beachten!

®

e Schitzen Sie sich, andere Personen, Tiere,
Sachgegenstande und Ihre Umwelt durch
jeweils notwendige SchutzmaBnahmen,
Einweisung in die Gerate und Vorkehrun-
gen um Gesundheits-, Sach-, Wert-, Um-
weltschaden oder Unfallgefahren zu
vermeiden.

e Ausgeruht, konzentriert, den sachgerech-
ten Betrieb sicherstellen.

e Reparaturen dirfen nur von Schneider
Druckluft GmbH, oder deren zuldssigen
Servicepartnern durchgeflihrt werden.

e Verboten: Manipulationen; Zweckent-
fremdungen; Notreparaturen; andere En-
ergiequellen; Sicherheitseinrichtungen
entfernen oder beschadigen; Verwenden
bei Undichtigkeiten oder Betriebsstérun-
gen; keine Originalersatzteile; angegebe-
nen zulassigen Arbeitsdruck (max. + 10%)
Uberschreiten; ohne Schutzausristung ar-
beiten; Gerat unter Druck transportieren,
warten, reparieren, unbeaufsichtigt las-
sen; andere / falsche Schmierstoffe ver-
wenden; rauchen; offenes  Feuer;
Aufkleber entfernen.

e Verboten: explosions-, feuergefahrliche
Reinigungsmittel verwenden; falsche Ent-

I1/2

sorgung von Restmaterialien / Reinigungs-
mitteln.

e Verboten: Verwendung im Arznei- / Le-
bensmittelbereich; falsche Verarbeitungs-
mittel; Funkenbildung.

2.4 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme:

1. Sichtprifung vornehmen.

2. Nicht unter 5° C anwenden.

3. Entsprechenden Dulsensatz verwenden
(Bild 3c).

4. Herstelleranweisungen zur Farbaufberei-
tung beachten.

5. Material in Farbbehalter einflillen (siehe
auch Bedienungssanleitung Teil 1).

Druckluftanschluss:
1. Filterdruckminderer vorschalten.

2. Schnellkupplung des Druckluftschlau-
ches auf den Stecknippel (Pos. 01) dri-
cken (Bild 1a).

3. Einen Kaltetrockner, Vor-, Feinst- und
ggf. einen Aktivkohlefilter verwenden.

Betrieb:

1. Arbeitsdruckeinstellung am Filterdruck-
minderer vornehmen.

2. Abzugshebel (Pos. 02) betatigen.

3. Bei Verwendung von Materialdruckbe-
halter Material- / Luftdruckeinstellung
und die Bedienungsanleitung Teil 1
(Technische Daten) beachten.

4. Gleichen Abstand zum Spritzobjekt hal-
ten, ca. 15-25 cm.

5. Nicht schaukeln, parallel zum Spritzob-
jekt spritzen.

Einstellungen:

1. Rundstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) geschlossen (Bild 2a).

2. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Regulierung Rund-/Breitstrahl
(Pos. 04) nach links drehen. Strahlbreite
kann stufenlos eingestellt werden
(Bild 2a).

3. Breitstrahleinstellung (wenn vorhan-
den): Luftkappe (Pos. 11) verdrehen, um
horizontalen oder vertikalen Strahl ein-
zustellen (Bild 2b).

® Bei Farbspritzpistolen mit Schlitzdise
entfallt diese Einstellung.



4. Farbmenge wird an der Regulierung
Farbmenge (Pos. 03) (wenn vorhanden)
eingestellt.

5. Regulierung Luftmenge (Pos. 08) (wenn
vorhanden): Rechtsdrehung weniger
Luft (Bild 2c).

Nach dem Einsatz:

1. Schnellkupplung vom
(Pos. 01) trennen (Bild 1b).

2. Gehduse mit entsprechenden
gungsmitteln sofort reinigen.

3. Keine kohlenstoffhaltigen Halogenlose-
mittel, Trichlormethyl, Athylchlor u.s.w.
verwenden.

4. Nicht komplett in Reinigungsbad /
-maschinen legen.

Diisensatzwechsel:

1. Farbspritzpistole drucklos und gereinigt.

2. Farbmengenregulierung (Pos. 03) ab-
schrauben und Disennadel nach Betati-
gung des Abzugshebels (Pos. 02)
herausziehen (Bild 3a)

3. Je nach Typ der Farbspritzpistole.
Luftkappe (Pos. 11),

Schlitzdise (Pos. 13),
oder Uberwurfmutter (Pos. 06)
demontieren (siehe Bild 3a).

4. Materialkappe mit geeignetem Schlissel
demontieren (Bild 3b).

5. Neuen Dusensatz in umgekehrter Rei-
henfolge montieren.

Stecknippel

Reini-

2.8 Storungsbehebung

Fsp (DD

® Dusensatze sind VerschleiBteile, halten
Sie Ersatz bereit. Grundsatzlich den ge-
samten Dlsensatz auswechseln (Bild 3c).

2.5 Wartung

Ventilstift leicht 6len.

@

» Zum Reinigen oder Schmieren keine sili-
konhaltigen Materialien verwenden.

2.6 AuBerbetriebnahme
Lagerung: Gereinigt, trocken,
nicht unter 5° C.

Farben / Losungsmittel nach den geltenden
gesetzlichen Bestimmungen lagern.
Entsorgung: Verpackung / Gerat / verwen-

dete Materialien nach den geltenden gesetz-
lichen Vorschriften entsorgen.

staubfrei,

2.7 Gewahrleistung
Grundlage: komplettes Gerat im Originalzu-
stand / Kaufbeleg.

Flr Material- und Fertigungsfehler gelten die
gesetzlichen Bestimmungen.

Ausgeschlossen sind: VerschleiB- / Ver-
brauchsteile; unsachgemaBer Gebrauch;
Uberlastung / falscher Druck; Manipulation /
Zweckentfremdung; mangelnde / falsche /
keine Wartung oder Schmierung; StoB3 /
Schlag; Staub- / Schmutzanfall; nicht zulas-
sige / falsche Arbeitsweise; falsche Energie;
nicht / ungentgend aufbereitete Druckluft;
Nichtbeachten der Bedienungsanleitungen;
falsche Verarbeitungs- / Arbeitsmittel.

Storung Ursache

Behebung

A |Der Farbstrahl wird
unterbrochen oder

Schraghalten der Pistole

» Pistole derart fliihren, dass Behal-
ter senkrecht steht

spritzt stoBweise
Materialkappe

Lockere oder beschadigte

» Materialkappe festschrauben
oder Dulsensatz komelf*tt tau-
schen (siehe Bild 3a-c)

Zu hohe Viskositat

» Viskositat senken, Disensatz mit
groBerem Durchmesser verwen-
den Korrektur vornehmen

verstopft

Bellftung im Deckel oder
Tropfsperre (Pos. 09 bzw. 14)

» Reinigen****
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Stoérung Ursache Behebung

B |Spritzbild nur teil- |Luftkappe (Pos. 11) ver- » Reinigen”  oder kompletten

weise vorhanden schmutzt oder beschadigt D[Jsensatz***austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Farbe klebt an der Diise oder |[» Reinigen” = oder kompletten

Teile sind beschadigt DUsensatgﬁ**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Diusennadel beschadigt » Kompletten Dlsensatz austau-
schen (siehe Bild 3a-c)

C |UnregelmaBiges Diise verschmutzt oder » Reinigen” ~ oder kompletten
Farbbild mit Trop- |beschadigt DUsensatgﬁ**austauschen (siehe
fenbildung Bild 3a-c)

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck (FlieBdruck) erhdo-

gering hen. ngimalen Arbeitsdruck be-
achten

Zu hohe Viskositat » Viskositat senken oder Material-
druck erhdhen (Pos. 18)

Luftkappe (Pos. 11) ver- » Reinigen™

schmutzt

D |UngleichmaBige Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck” senken
Materialanhaufung |hoch

Lockere oder beschadigte » Schlitzdise (Pos. 13) festschrau-

Schlitzdise ben oder Dlisensatz austauschen

Luftkappe und Dise sind mit  [» Reinigen™ ~ oder kompletten

Farbe verstopft Dijsensatz***austauschen (siehe
Bild 3a-c)

Zu niedrige Viskositat » Viskositat erhoéhen, Dilisensatz
mit kleinerem Durchmesser ver-
wenden

Kompressorleistung zu klein >And$re LeistungsgréBe verwen-
den

Strahlbreite zu groB » Strahlbreite verringern (Pos. 4)

E |Konzentrierte Mate- |Zu viel Materialauftrag » Kleineren Dlsensatz verwenden.
rialanhaufung in der Farbmenge reduzieren (Pos. 03)
Mitte Materialdruck senken (Pos. 18)

Arbeitsdruck (FlieBdruck) zu » Arbeitsdruck (FlieBdruck) erhd-

gering hen. ngimalen Arbeitsdruck be-
achten

Zu hohe Viskositat » Viskositat senken oder Material-
druck erhéhen (Pos. 18)
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Stoérung

Ursache

Behebung

F |Einseitig verschobe-
nes Spritzbild

Verschmutzte oder defor-
mierte Bohrungen an den Hor-
nern der Luftkappe

» Reinigen” ~ oder kompletten
DUsensati**austauschen (siehe
Bild 3a-c)

*Zur Fehlerbehebung: Informationen aus Kapitel "Technische Daten" Bedienungsanleitung Teil 1 entnehmen!

***Zur Fehlerbehebung: Kapitel: "Inbetriebnahme" lesen!

****7Zur Fehlerbehebung: Kapitel: "Wartung" lesen!

Wenden Sie sich im Bedarfsfall an unsere Service-Mitarbeiter, siehe letzte Seite.
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2.1 General information

Observe the safety instructions!

Read the Instruction Manual Part 1 and
2!

Subject to technical modifications. Figures
(at the start of the Instruction Manual) may
vary from the original.

Usable energy: only cleaned compressed air
that is free of condensate and oil.

Recommendation: have our service partners
perform any repair and maintenance work
(see last page).

2.2 Symbols and their meaning

Read the Instruction Manual

Warning against dangers

Explosion hazard!

Wear eye protection!

Wear ear protection!

Wear a respirator mask!

Electrostatic discharge!

Ensure proper earthing!

Tripping hazard!

Oil the device!

Service addresses

BOPCR«0op
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2.3 Safety instructions

ANA

DANGER

Explosion hazard!

» Work in potentially explosive areas of
zones 0 and 20 prohibited!

» Observe maximum pressure!
» Use compressed air energy exclusively!

A

WARNING

Uncontrolled movement of compressed
air hose when quick-action coupling is
opened!

» Hold the compressed air hose tightly!

A

WARNING

The following applies for maintenance
and repair tasks, changing nozzles, fill-
ing/refilling paint:
» Disconnect the compressed

air connection!

» Depressurise the unit!

-
AN
WARNING

Dispersion of dust, fluids, dirt particles
during operation.

» Wear safety glasses!

A

WARNING

Noise during operation.
» Wear ear protection!

/N #

WARNING

Paint mist formation and solvent evap-
oration!

» Ventilate rooms well!

» Use workplace safety equipment and
breathing protection!

» Do not bring paints or solvents into con-
tact with skin or eyes!



ARD

WARNING

Electrostatic charge possible!
» Use antistatic air hose!
» Earth the air hose!

JAVAN

CAUTION

Dangerous obstacle!
Air hoses laid on the ground.

» Avoid or pay close attention.

AD

NOTICE

When using
material pressure vessels
» also observe the operating manual for the

®

pressure vessel!

Protect yourself and other persons, ani-
mals, property, and the environment by
taking the necessary protective measures
and being trained in use of the devices to
prevent harm to your health, property
damage, financial loss, environmental
harm or risk of accident.

Be calm and focused and ensure proper
operation.

Repairs may be carried out only by
Schneider Druckluft GmbH or its approved
service partners.

Prohibited: manipulation, inappropriate
use, temporary repairs, use of other ener-
gy sources, removal or use of damaged
safety equipment, operating a leaking or
malfunctioning system, use of non-original
spare parts, exceeding the permitted
working pressure specified (max. + 10%),
working without protective equipment,
transporting / maintaining / repairing or
leaving a pressurised machine unattended,
using other / unsuitable lubricants, smok-
ing, naked flames, removing stickers.

Prohibited: Using explosive or flammable
cleaning agents; disposing of leftover ma-
terials / cleaning agents incorrectly.

Prohibited: Use in medical / food indus-
try; incorrect processing equipment; spark
formation.

FSP
2.4 Commissioning
Before start-up:
1. Carry out a visual inspection.
2. Do not use below 5° C.

3. Use corresponding nozzle set
(Figure 3c).

4. Observe manufacturer's instructions for
paint processing.

5. Add material to paint vessel (refer to
part 1 of the operating manual).

Compressed air connection:

1. Connect a filter pressure reducer up-
stream of the filter.

2. Press the quick-action coupling of the air
hose onto the plug nipple (item 01)
(Figure 1a).

3. Use a cold dryer, prefilter, microfilter
and, if necessary, an activated carbon fil-
ter.

Operation:

1. Adjust the working pressure on the filter
pressure reducer.

2. Press the trigger lever (item 02).

3. When using material pressure vessels,
observe the material / air pressure set-
ting and Part 1 of the Instruction manual
(Technical data).

4. Maintain the same distance to the
sprayed object, approx. 15-25 cm.

5. Do not move from side to side, spray
parallel to the sprayed object.

Settings:
1. Round jet setting (if available): regula-

tion device of round/wide jet (item 04)
closed (Fig. 2a).

2. Wide jet setting (if available): turn regu-
lation device of round/wide jet (item 04)
counterclockwise. The jet width can be
adjusted steplessly (Fig. 2a).

3. Wide jet setting (if available): Turn air
cap (item 11) to adjust horizontal or ver-
tical jet (Fig. 2b).

® For paint spray guns with slotted nozzle,

this adjustment is unnecessary.

4. The paint quantity is adjusted at the
paint  quantity  regulation  device
(item 03) (if available).

5. Air volume regulation device (item 08) (if
available): clockwise rotation - less air
(Fig. 2c¢).
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After use:

1. Disconnect the quick-action coupling
from the plug nipple (item 01)
(Figure 1b).

2. Clean the housing immediately using
suitable cleaning agents.

3. Do not use any organic halogen solvents,
tricholoromethyl, ethylene chloride etc.

4. Do not immerse completely in cleaning
bath /

machines.
Replacing the nozzle set:

1. Paint spray gun without pressure and
cleaned.

2. Unscrew the paint quantity regulation
(item 03) and pull out the nozzle needle
after actuating the trigger lever
(item 02) (Figure 3a)

3. Depending on the type of the paint spray
gun.

Remove the air cap (item 11), slotted
nozzle (item 13),

or union nut (item 06)
(see Figure 3a).

4. Remove the material cap using a suitable
key (Figure 3b).

5. Install the new nozzle set in reverse se-
quence.

® Nozzle sets are wear parts; keep a spare
ready. When replacing, always replace
the entire nozzle set (Figure 3c).

2.8 Troubleshooting

2.5 Maintenance
Apply a light coat of oil to the valve pin.

&

» Do not use any materials containing silicon
for cleaning or lubrication.

2.6 Decommissioning

Storage: Clean, dry, dust-free, not below
5° C.

Store paints / solvents according to applica-
ble legal provisions.

Disposal: Dispose of the packaging / device
/ materials used according to applicable legal
regulations.

2.7 Warranty
Basic principle: complete unit in original
condition / proof of purchase.

Material and production defects are covered
by statutory provisions.

Excluded warranty claims: Wear or ex-
pendable parts, improper use, overloading /
incorrect pressure, manipulation / inappro-
priate use, inadequate / incorrect / lack of
maintenance or lubrication, bumps / im-
pacts, dust / dirt accumulation, unauthorised
/ incorrect working procedures, incorrect
power supply, impure / insufficiently filtered
compressed air, failure to read the instruc-
tion manual, incorrect operating resources /
materials.

Problem Cause

Remedy

A |The paint spray is
interrupted or

Hold the gun at an incline

» Guide the gun such that the vessel
is vertical

aged

Material cap is loose or dam- |» Screw the material cap tight or re-

place the eQELre nozzle set (see
Figure 3a-c)

4 |Viscosity is too high

» Decrease viscosity, use nozzle set
with larger diameter, correct vis-
cosity

clogged

Ventilation in cover or drip
guard (item 09 or 14) is

» Clean
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Problem

Cause

Remedy

Spray pattern is
incomplete

Air cap (item 11) dirty or
damaged

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

Paint sticks to the nozzle or
parts are damaged

EE 33
» Clean or replace entlre nozzle
set (see Figure 3a-c)”

Nozzle needle is damaged

» Replace the comPIete nozzle set
(see Figure 3a-c)

Irregular paint
application with drip
formation

Nozzle dirty or damaged

» Clean” ~  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)”

Working pressure (flow pres-

» Increase working pressure (flow

sure) too low pressure) Observe maximum
working pressure”
Viscosity is too high » Decrease viscosity or increase

material pressure (item 18)

Air cap (item 11) dirty

» Cleaning™

Uneven material
accumulation

Working pressure (flow pres-
sure) too high

» Decrease working pressure”

Slotted nozzle is loose or
damaged

» Screw slotted nozzle (item 13) on
tightly or replace nozzle set

Air cap and nozzle are
clogged with paint

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

Viscosity is too low

» Increase viscosity, use nozzle set
with smaller diameter

Compressor output too small

» Use different output
rating”

Spray width too great

» Reduce spray width (item 4)

Material accumula-
tion concentrated in
the middle

Too much material applica-
tion

» Use smaller nozzle set Reduce
paint quantity (item 03):

Decrease material pressure
(item 18):

Working pressure (flow pres- [» Increase working pressure (flow

sure) too low pressure) Observe maximum
working pressure™

Viscosity is too high » Decrease viscosity or increase

material pressure (item 18)

Spray pattern
moved to one side

Dirty or deformed holes on
the flanges of the air cap

» Clean”  or replace complete
nozzle set (see Figure 3a-c)

*For troubleshooting: refer to the information in the "Technical data" chapter in part 1 of the instruction manual!
***For troubleshooting: read chapter: "Commissioning"!
****For troubleshooting: read chapter: "Maintenance"!

If necessary, contact our service staff, see last page.
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2.1 Généralités

Respecter les consignes de sécurité !
Lire les parties 1 et 2 du mode d'emploi !
Sous réserve de modifications techniques.
Les illustrations (au début du mode d'emploi)
peuvent différer du produit original.

Energie compatible : air comprimé propre,
exempt d'huile et de condensats unique-
ment.

Recommandation : faire exécuter les travaux
de réparation et de maintenance indiqués
aupres de nos partenaires SAV (voir derniere
page).

2.2 Les pictogrammes et leur si-
gnification

Lire la notice d'utilisation

Avertissement de dangers

Risque d'explosion !

Porter des lunettes de

protection !

&

Porter une protection auditive !

Porter un masque de protection !

Décharges électrostatiques !

Prévoir une mise a la terre !

Risque de trébuchement !

Lubrifier I'appareil !

Adresses SAV

BOPERP =0
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2.3 Consignes de sécurité

ANA

DANGER

Risque d'explosion!

» Toute utilisation dans des zones explosi-
bles (0 et 20) est proscrite!

» Respecter la pression maximale!

» Utiliser exclusivement de I'air comprimé!

A

AVERTISSEMENT

Le tuyau a air comprimé fouette lors de
I'ouverture du raccord pompier !

» Maintenir le tuyau a air comprimé !

A

AVERTISSEMENT

En cas d'intervention de maintenance
ou de réparation, de changement de bu-
se, de remplissage ou d'appoint de
peinture, respecter les consignes
suivantes :

» Débrancher le raccord d'air comprimé !
» Dépressuriser |'appareil !

m
NG,
AVERTISSEMENT

Risque de tourbillonnement de poussie-
res, liquides et impuretés en cours d'in-
tervention.

» Porter des lunettes de protection !

A

AVERTISSEMENT

Fonctionnement bruyant.
» Porter une protection auditive !

/N #

AVERTISSEMENT

Risques de formation de brouillard de
peinture et d'emanation de solvant !

» Veiller a une bonne ventilation !

» Porter des vétements et un masque de
protection !

» Veiller a ce que les peintures et solvants
n'entrent pas en contact avec la peau ou
les yeux !



AL

AVERTISSEMENT

Risques de décharges électrostatiques !

» Utiliser un tuyau a air comprimé
antistatique !

» Relier le tuyau a air comprimé a la terre !

JAVAN

ATTENTION

Risque de trébuchement !
Les tuyaux a air comprimeé qui jonchent
le sol sont dangereux.

» Eviter de les laisser par terre ou faire at-
tention.

AD

AVIS

En cas d'utilisation de
réservoirs sous pression

» Se conformer également au mode d'em-
ploi des reservoirs sous pression !

®

¢ Protégez-vous ainsi que les autres person-
nes, les animaux, les objets et votre envi-
ronnement en prenant des mesures de
protection, en vous faisant expliquer le
fonctionnement des appareils et en pre-
nant les dispositions nécessaires pour évi-
ter les atteintes a la santé, les dommages
matériels, les pertes de valeur, les dom-
mages causés a I'environnement ou les ris-
ques d'accident.

e Reposé et concentré, assurer le fonction-
nement en bonne et due forme.

¢ Les réparations peuvent seulement étre ef-
fectuées par Schneider Druckluft GmbH ou
ses partenaires fiables homologués.

e Sont interdits : les manipulations ; les
usages détournés ; les réparations de
fortune ; les autres sources d'énergie ; le
retrait ou la détérioration des dispositifs de
sécurité ; toute utilisation en présence
d'une fuite ou d'un dysfonctionnement ;
I'emploi de pieces de rechange autres que
celles d'origine ; le dépassement de la
pression de service admissible prescrite (+
10 % max.) ; le travail sans équipement
de protection ; le transport, la maintenan-
ce, la réparation, le fonctionnement sans
surveillance de |'appareil lorsqu'il est sous
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pression ; l'utilisation d'autres lubrifiants
non adaptés ; les cigarettes ; les flammes
nues ; le retrait des adhésifs.

e Sont interdits : I'utilisation de détergents
inflammables ou explosifs ; I'élimination
non conforme des résidus/détergents.

e Sont interdits : les utilisations en milieu
médical/agro-alimentaire ; |'utilisation de
produits inadéquats ; les formations
d'étincelles.

2.4 Mise en service

Avant la mise en service:

1. Procéder a un controle visuel.

2. Ne pas utiliser I'appareil en dessous de

5 °C.

Utiliser le jeu de buses adapté (fig. 3c).

4. Se conformer aux instructions du fabri-
cant pour la préparation de la peinture.

5. Verser le produit dans le réservoir de
peinture (cf. également le mode d'em-
ploi, partie 1).

Raccordement en air comprimé :

1. Prévoir un manodétendeur de filtre en
amont.

2. Presser le raccord rapide du tuyau a air
comprimé sur le raccord a enficher
(rep. 01) (fig. 1a).

3. Utiliser un sécheur frigorifique, un préfil-
tre, un microfiltre et un filtre a charbon
actif le cas échéant.

Utilisation :

1. Régler la pression de service au niveau
du filtre réducteur de pression.

2. Actionner la gachette (rep. 02).

3. En cas d'utilisation d'un réservoir sous
pression, respecter les spécifications re-
latives au produit, au réglage de l'air
comprimé et les consignes du mode
d'emploi, partie1 (Caractéristiques
techniques).

4. Maintenir une distance constante par
rapport au subjectile, de I'ordre de 15 a
25 cm.

5. Ne pas aller d'avant en arriere, mais res-
ter bien paralléle au subjectile.

Réglages :
1. Jetrond (siinclus) : fermer le réglage jet
rond/jet large (rep. 04) (fig. 2a).

2. Jet large (si inclus) : tourner le réglage
jet rond/jet large (rep. 04) vers la gau-

w
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che. La largeur du jet peut étre ajustée
en continu (fig. 2a).

3. Jetlarge (siinclus) : tourner le capuchon
d'air (rep. 11) pour régler le jet a I'hori-
zontale ou a la verticale (fig. 2b).

® Ce réglage n'est pas nécessaire pour les

pistolets a peinture avec tuyere a fente.

4. Le réglage de la quantité de peinture
s'effectue, le cas échéant, a I'aide de la
régulation de débit de peinture (rep. 03
si inclus).

5. Régulation du débit d'air (rep. 08) (si
inclus) : tourner dans le sens horaire
pour réduire la quantité d'air (fig. 2c).

Apreés utilisation :

1. Débrancher le raccord rapide du raccord
a enficher (rep. 01) (fig. 1b).

2. Nettoyer immédiatement le corps du pis-
tolet avec un détergent adapté.

3. Proscrire les solvants contenant des hy-
drocarbures halogénés, le trichloromé-
thane, le choréthyléne etc.

4. Ne pas immerger le pistolet dans un
bain/ une machine de nettoyage.

Changement de jeu de buses :

1. Dépressuriser et nettoyer le pistolet.

2. Dévisser la régulation du débit de pein-
ture (rep. 03), actionner la gachette
(rep. 02), puis retirer l'aiguille d'injec-
teur (fig. 3a).

3. En fonction du type de pistolet a peintu-
re.

Démonter le capuchon d'air (rep. 11), la
tuyére a fente (rep. 13),

ou I'écrou-chapeau (rep. 06)

(cf. fig. 3a).

4, Démonter le capuchon de peinture a
I'aide d'une clé adaptée (fig. 3b).

5. Monter un autre jeu de buses dans l'or-
dre inverse.
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® Les jeux de buse sont des pieces d'usure.
Il convient de prévoir des pieces de re-
change. Il faut en principe remplacer le
jeu de buses dans son ensemble (fig. 3¢).

2.5 Entretien

Lubrifier légerement la tige de soupape.

&

» Proscrire les produit siliconés pour le net-
toyage ou la lubrification de I'appareil.

2.6 Mise hors service

Stockage : aprés nettoyage, dans un en-
droit sec et non poussiéreux, de température
supérieure a 5 °C.

Se conformer a la |égislation en vigueur pour
le stockage des peintures et solvants.
Elimination : éliminer I'emballage/I'appa-
reil/les produits utilisés conformément aux
directives en vigueur.

2.7 Garantie

Condition de base : appareil dans son état
d'origine/preuve d'achat.

Pour tous les défauts matériels et vices de
fabrication, les dispositions Iégales entrent
en vigueur.

Sont exclus: les pieces d'usure et autres
consommables; les utilisations non confor-
mes; les surcharges/erreurs de pression; les
manipulations/usages détournés; les dom-
mages dus a une maintenance/une lubrifica-
tion insuffisante/incorrecte; les chocs/
impacts; les dommages dus a la poussiere/
I'encrassement; les procédures non confor-
mes; les énergies non conformes; les dé-
fauts/lI'absence de conditionnement de l'air
comprimé; le non-respect des modes d'em-
ploi; les outils/produits inadéquats.
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Dysfonctionne- |Cause Correction
ment
A |Le jet de peinture |Le pistolet n'est pas » Tenir le pistolet de sorte que le réservoir
est saccadé ou tenu droit. soit bien a la verticale.
s'arrete. Capuchon de peinture|p Visser le capuchon de peinture a fond ou
desserré ou endom-| remplacer le jeu de buses dans son en-
magé semble (cf. fig. 3a-c)”

Viscosité trop élevée |» Réduire la viscosité, rectifier les régla-
ges ou utiliser un jeu de buses de plus
gros diametre.

Reniflard du couvercle |» Nettoyer

ou systéme antigoutte

(rep. 09 ou 14) obstrué

B |Jet incomplet Capuchon d'air » Nettoyer  ou changer le jeu de buses

(rep. 11) encrassé ou dans son ensemble (cf. fig. 3a- -

endommagé

Peinture qui adhére a la [» Nettoyer ou changer le jeu de buses

buse ou piéces endom- | dans son ensemble (cf. fig. 3a-c)™"

magées

Aiguille d'injecteur » Remplacer le jeu de buses dans son en-

endommagée semble(cf fig. 3a-c)"

C |Jetirrégulier et for- |Buse encrassée ou » Nettoyer ou remplacer le jeu de bu;
mation de gouttes |endommagée ses dans son ensemble (cf. fig. 3a-c)

Pression de service » Augmenter la pression de service (pres—

(pression d'écoule- sion d'écoulement). Se conformer ala

ment) trop faible pression de service maximale”.

Viscosité trop élevée |» Réduire la viscosité ou augmenter la
pression du produit (rep. 18).

Capuchon d'air » Nettoyer’

(rep. 11) encrassé

D |Répartition irrégu- |Pression de service » Réduire la pression de service’.
liere du produit (pression d'écoule-

ment) trop élevée

Tuyere a fente desser- |» Visser la tuyere a fente (rep. 13) a fond

rée ou endommagée ou remplacer le jeu de buses.

Capuchon d'air et » Nettoyer ou remplacer le jeu de bu-

buses bouchés par la ses dans son ensemble (cf. fig. 3a- c)

peinture

Viscosité trop faible » Augmenter la viscosité, utiliser un jeu de
buses de plus petit diamétre.

Performances du com- |» Sélectionner une

presseur insuffisantes puissance adaptée”.

Jet trop large » Réduire la largeur du jet (rep. 4).
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Dysfonctionne-
ment

Cause

Correction

E |Quantité de produit
plus importante au
centre

Application d'une trop
grosse quantité de pro-
duit

» Utiliser un jeu de buses plus petit. Ré-
duire la quantité de peinture (rep. 03).

Diminuer la pression du produit
(rep. 18).

Pression de service
(pression d'écoule-
ment) trop faible

» Augmenter la pression de service (pres-
sion d'écoulement). Se confqﬁrmer a la
pression de service maximale .

Viscosité trop élevée

» Réduire la viscosité ou augmenter la
pression du produit (rep. 18).

Orifices encrassés ou
déformés au niveau des
cones du capuchon
d'air.

» Nettoyer  ou remplacer le jeu de bu-
ses dans son ensemble (cf. fig. 3a-c)

*En présence d'un dysfonctionnement : se reporter aux informations du chapitre « Caractéristiques techniques » du

mode d'emploi, partie 1!

***Pour remédier au défaut : lire le chapitre « Mise en service » !

****pPoyr remédier au défaut :

lire le chapitre « Entretien » !

Contacter le cas échéant nos techniciens SAV, dont les coordonnées figurenta la derniere

page.
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2.1 Indicaciones generales

Deben observarse las indicaciones de
seguridad.

Véase el manual de instrucciones, par-
tesl1ly 2.

Reservado el derecho a introducir modifica-
ciones técnicas. Las figuras (del principio del
manual de instrucciones) pueden ser dife-
rentes a las del original.

Energia utilizable: Unicamente aire compri-
mido limpio, sin condensacién ni aceite.
Recomendacion: encargue los trabajos de
reparacion y mantenimiento indicados a uno
de nuestros concesionarios de servicio aso-
ciados (véase la ultima pagina).

2.2 Los simbolos y su significado

Leer el manual de instrucciones

Advertencia sobre peligros

iPeligro de explosion!

iUtilizar proteccion para los ojos!

&

D> > ©

iUtilizar proteccion

oidos!

para los

iUtilizar mascarilla!

iDescarga electrostatica!

iConectar a tierra!

iPeligro de tropiezo!

iLubricar el aparato con aceite!!

Direcciones de servicio

B ER 0
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2.3 Indicaciones de
seguridad

ANA

PELIGRO

iPeligro de explosion!

» Prohibido trabajar en zonas con riesgo de
explosion (zonas 0 y 20).

» Respetar la presién maxima.

» Utilizar solo la energia del aire comprimi-
do.

AN\

ADVERTENCIA

La manguera puede salir disparada al
abrir el acoplamiento rapido.

» Sujetar con firmeza la manguera de aire
comprimido.

AN\

ADVERTENCIA

En los trabajos de
mantenimiento, reparacion, cambio de
boquilla, llenado de pintura:

» Desconectar la conexion neumatical
» Despresurizar el aparato!

m
A S
ADVERTENCIA

Durante el funcionamiento puede haber
polvo, fluidos o particulas de suciedad
en movimiento por el aire.

» iUtilizar gafas protectoras!

iNY

ADVERTENCIA

Ruido durante el funcionamiento.
» iUtilizar proteccion para los oidos!

/N #

ADVERTENCIA

iFormacién de niebla de pintura y eva-
poracion de disolventes!

» iVentilar bien la zona!
» iUtilizar proteccién y mascarilla!

» iLa pintura y los disolventes no deben en-
trar en contacto con la piel ni con los ojos!
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ARD

ADVERTENCIA

iPosibilidad de descarga electrostatica!

» iUtilizar una manguera de aire comprimi-
do antiestatica!

» iConectar la manguera de aire comprimi-
do a tierra!

JAVAN

ATENCION

iPeligro de tropiezo!
Mangueras de aire comprimido que es-
tan tendidas sobre el suelo.

» Evitarlas o proceder con cuidado.

AD

AVISO

Si se usan
depositos de aire comprimido para ma-
terial,

» observar también el manual de instruccio-
nes de dichos depdsitos.

®

e Proteja su propia integridad asi como al
resto de personas, los animales, los mate-
riales y al medio ambiente adoptando las
medidas de proteccién y precaucién nece-
sarias, la instruccion sobre los aparatos y
la prevencion sanitaria con objeto de evitar
danos a la salud, danos materiales, danos
medioambientales y posibles accidentes.

e Trabajar descansado y concentrado para
asegurar un funcionamiento correcto.

e Las reparaciones so6lo pueden ser realiza-
das por Schneider Druckluft GmbH o em-
presas colaboradoras.

e Prohibido: manipulaciones; finalidades
distintas; reparaciones de emergencia;
otras fuentes de energia; eliminar disposi-
tivos de seguridad o danarlos; uso en caso
de falta de estanqueidad o anomalias en el
funcionamiento; usar piezas no originales;
sobrepasar la presién de trabajo (max.
+10 %) admisible indicada; trabajar sin
equipo de proteccion; transportar, mante-
ner, reparar o dejar sin vigilancia el apara-
to bajo presidn; utilizar otros lubricantes
no permitidos; fumar; fuego abierto; reti-
rar las etiquetas adhesivas.
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¢ Prohibido: utilizar productos de limpieza
explosivos o inflamables; eliminar inco-
rrectamente los restos de material/produc-
tos de limpieza.

» Prohibido: aplicacion en el sector farma-
coldgico/alimenticio; medios de aplicacion
erroneos; formacién de chispas.

2.4 Puesta en servicio

Antes de la puesta en servicio:

1. Efectuar un examen visual.

2. No utilizar por debajo de los 5 °C.

3. Utilizar el juego de boquillas correspon-
diente (fig. 3c).

4. Observar las indicaciones del fabricante
sobre la preparacion de la pintura.

5. Introducir el material en el depodsito de
pintura (véase también el manual de ins-
trucciones, parte 1).

Conexion neumatica:

1. Instalar un reductor de la presion del fil-
tro.

2. Presionar el acoplamiento rapido de la
manguera de aire comprimido sobre la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1a).

3. Utilizar un secador frigorifico, un filtro
previo, un filtro finisimo y, en caso nece-
sario, un filtro de carbdn activo.

Funcionamiento:

1. Ajustar la presion de trabajo en el reduc-
tor de la presion del filtro.

2. Accionar el gatillo (pos. 02).

3. En caso de utilizar un depdsito de aire
comprimido para material, observar el
ajuste de material/aire comprimido vy el
manual de instrucciones, parte 1 (Datos
técnicos).

4. Mantener la misma distancia respecto al
objeto pulverizado, aprox. 15-25 cm.

5. No inclinar, pulverizar en paralelo al ob-
jeto pulverizado.

Ajustes:

1. Ajuste del chorro redondo (si esta dispo-
nible): regulaciéon del chorro redondo/
ancho (pos. 04) cerrada (figura 2a).

2. Ajuste del chorro ancho (si esta disponi-
ble): girar la regulaciéon del chorro re-
dondo/ancho (pos. 04) hacia Ia



izquierda. El ancho de chorro se puede
regular gradualmente (figura 2a).

3. Ajuste del chorro ancho (si esta disponi-
ble): girar la caperuza para el aire (pos.
11) para ajustar el chorro horizontal o
vertical (figura 2b).

® Este ajuste no es necesario en las pistolas

de pintura con boquilla de ranura.

4. La cantidad de pintura se ajusta en la re-
gulacién de la cantidad de pintura (pos.
03) (si esta disponible).

5. Regulacion del volumen de aire (pos. 08)
(si esta disponible): giro a la derecha
para menos aire (figura 2c).

Después del uso:

1. Desconectar el acoplamiento rapido de la
boquilla insertable (pos. 01) (fig. 1b).

2. Limpiar inmediatamente la carcasa con
los productos de limpieza adecuados.

3. No utilizar disolventes halogenados que
contengan carbono, tricloroetileno, clo-
ruro de etilo o similares.

4. No introducir completamente en un
bafio / una maquina
de limpieza.

Cambio del juego de boquillas:

1. La pistola de pintura debe estar exenta
de presion y limpia.

2. Desenroscar la regulacion de la cantidad
de pintura (pos. 03) y extraer la aguja
de boquilla accionando el gatillo
(pos. 02) (fig. 3a)

3. En funcién del modelo de pistola de pin-

tura.
Desmontar la caperuza para el
aire (pos. 11), la boquilla de

ranura (pos. 13),
o la tuerca de racor (pos. 06)
(véase la fig. 3a).
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4. Desmontar la caperuza para el material
con la llave adecuada (figura 3b).

5. Montar el juego de boquillas nuevo pro-
cediendo a la inversa.

® Los juegos de boquillas son piezas de des-
gaste, tener preparado un repuesto. Sus-
tituir todo el juego de boquillas (fig. 3c).

2.5 Mantenimiento

Lubricar ligeramente la clavija de valvula

<

con aceite.
» No utilizar materiales que contengan silico-
na para la limpieza o la lubricacion.

2.6 Puesta fuera de servicio

Almacenamiento: limpio, seco, sin polvo,
nunca por debajo de 5 °C.

Guardar la pintura / los disolventes de acuer-
do con la normativa legal vigente.

Eliminacion: eliminar el embalaje / el apa-
rato / los materiales empleados de acuerdo
con las prescripciones legales vigentes.

2.7 Garantia

Fundamento: aparato completo en estado
original / comprobante de compra.

Sobre los fallos de material y de fabricacion
se aplican las disposiciones legales.

Quedan excluidos de la garantia: piezas
de desgaste y consumibles; uso inadecuado;
sobrecarga / presion inadecuada; manipula-
cién / uso distinto a la finalidad; manteni-
miento o lubricacion deficientes / erréneos /
inexistentes; impacto / golpe; acumulacién
de polvo / suciedad; modo de trabajar no
permitido/erréneo; energia inadecuada; aire
comprimido no tratado / no suficientemente
tratado; no respetar el manual de instruccio-
nes; medios de aplicacion / trabajo erréneos.
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2.8 Solucion de fallos

Fallo Causa Solucion

A |El chorro de pintura |La pistola se utiliza en posi- |» Mantener la pistola en una posicion
se interrumpe o la |cidn inclinada en la que el deposito esté vertical
aplicacion es pul- | 3 caperuza para el mate- |» Atornillar**** |a caperuza para el
sante rial estd suelta o dafiada material o sustituir todo el juego de

boquillas (véase la figura 3a-c)***
Viscosidad demasiado ele- |[» Reducir la viscosidad, utilizar un
vada juego de boquillas de mayor diame-
tro, efectuar la correccién
La ventilacion de la tapa o [» Limpiar***x*
de la parada de goteo
(pos. 09 o 14) esta obtu-
rada

B |La figura aplicada |La caperuza para el aire » Limpiar**** o sustituir todo el jue-
del chorro de pro- |(pos. 11) esta sucia o dete-| go de boquillas (véase la fig. 3a-
yeccion es parcial |riorada C)¥*x*

La pintura se adhiere a la |» Limpiar**** o sustituir todo el jue-
tobera o hay piezas dafia- go de boquillas (véase la fig. 3a-
das C)¥*x*

La aguja de tobera esta » Sustituir todo el juego de boquillas
dafiada (véase la fig. 3a-c)***

C |La imagen proyec- |La tobera esta sucia o » Limpiar**** o sustituir todo el jue-
tada del chorro es |danada go de boquillas (véase la fig. 3a-
irregular y presenta C)¥*x*
formacion de gotas [presion de trabajo (presion [ Aumentar la presién de trabajo

de flujo) demasiado baja (presién de flujo) Obse’[var la pre-
sién de trabajo maxima
* Viscosidad demasiado ele- |» Reducir la viscosidad o aumentar la
QI'( vada presion (pos. 18).
1 La caperuza para el aire » Limpiar****
55 (pos. 11) estd sucia
D |Acumulacién irregu-|Presion de trabajo (presidon [» Reducir la presién de trabajo”
lar del material de flujo) demasiado alta

La boquilla de ranura esta |» Enroscar la boquilla de ranura

floja o dafiada. (pos. 13) o sustituir el juego de bo-
quillas

La caperuza para el aire y la [ Limpiar**** o sustituir todo el jue-

boquilla estan obturadas go de boquillas (véase la fig. 3a-

con pintura C)¥*x*

Viscosidad insuficiente » Aumentar la viscosidad, utilizar un
juego de tobera de menor diametro

Potencia del compresor » Aumentar

insuficiente la potencia™

Ancho de chorro excesivo |» Reducir el ancho de chorro (pos. 4)
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Fallo Causa Solucion
E |El material se acu- |La cantidad de material » Utilizar una boquilla mas pequeiia.
mula de forma con- |aplicado es excesiva Reducir la cantidad de pintura
centrada en el (pos. 03)
centro Reducir la presion (pos. 18)
Presidn de trabajo (presion [» Aumentar la presion de trabajo
de flujo) demasiado baja (presién de flujo) Obse*rvar la pre-

sidn de trabajo maxima

Viscosidad demasiado ele- |» Reducir la viscosidad o aumentar la
vada presidn (pos. 18).

F |La imagen proyec- |Los orificios de los cuernos |» Limpiar**** o sustituir todo el jue-
tada del chorro esta |de la caperuza para el aire go de boquillas (véase la fig. 3a-
desplazada a un estan sucios o deformados C)**x*

lado

*Para solucionar averias: consultar el capitulo "Datos técnicos" del manual de instrucciones, parte 1.
***Para solucionar averias: leer el capitulo "Puesta en servicio".

****Para solucionar averias: leer el capitulo "Mantenimiento".

En caso necesario, pongase en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente.
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2.1 Algemene aanwijzingen
Veiligheidsaanwijzingen in acht nemen!
Gebruiksaanwijzing deel 1 en 2 lezen!

Technische wijzigingen voorbehouden. Af-
beeldingen (in het begin van de gebruiksaan-
wijzing) kunnen afwijken van het origineel.

Bruikbare energie: uitsluitend gereinigde
condensaat- en olievrije perslucht.

Aanbeveling: Laat de vermelde reparatie- en
onderhoudswerkzaamheden bij onze ser-
vicepartners uitvoeren (zie laatste pagina).

2.2 Symbolen en hun betekenis

Gebruiksaanwijzing doorlezen

Waarschuwing voor gevaren

Explosiegevaar!

Oogbescherming dragen!

D>

2.3 Veiligheidsaanwijzingen

JAV:N

GEVAAR

Explosiegevaar!

» Werken in explosiegevaarlijke gebieden
van zones 0 en 20 verboden!

» Maximale druk in acht nemen!
» Uitsluitend energie perslucht gebruiken!

A

WAARSCHUWING

Zwiepende persluchtslang bij het ope-
nen van de snelkoppeling!

» Persluchtslang vasthouden!

A

WAARSCHUWING

Bij onderhouds-en reparatiewerkzaam-
heden, sproeierwisseling en (bij)vullen
van verf geldt:

» Persluchtaansluiting losmaken!
» Apparaat drukloos maken!

m
NG,
WAARSCHUWING

Opstuiven van stof, vloeistof en vuil-
deeltjes tijdens het bedrijf.

» Veiligheidsbril dragen!

A O

i
y

Gehoorbescherming dragen!

Stofmasker dragen!

Elektrostatische ontlading!

Aarding uitvoeren!

Risico van struikelen!

Apparaat olién!

Serviceadressen

BOPER @
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WAARSCHUWING

Lawaai tijdens het bedrijf.
» Gehoorbescherming dragen!

/N #

WAARSCHUWING

Verfnevelvorming en oplosmiddel-uit-
wasemingen!

» Ruimte goed ventileren!

» Werkbescherming en zuurstofmasker ge-
bruiken!

» Verven en oplosmiddelen niet in contact
met huid of ogen brengen!



AL

WAARSCHUWING

Elektrostatische oplading mogelijk!
» Antistatische persluchtslang gebruiken!
» Persluchtslang aarden!

JAVAN

VOORZICHTIG

Risico van struikelen!
Persluchtslangen die over de bodem
geleid worden.

» Voorkomen resp. in acht nemen.

AD

AANWIIZING

Bij gebruik van
materiaaldrukvaten

» Ook de drukvat-gebruiksaanwijzing in
acht nemen!

®

e Bescherm uzelf, andere personen, dieren,
objecten en uw omgeving door de noodza-
kelijke beschermende maatregelen te ne-
men en instructie te geven over de
apparaten en voorzorgsmaatregelen, ten-
einde gezondheisschade, materiéle scha-
de. waardeschade, schade aan het milieu
of ongevallen te vermijden.

e Uitgerust, geconcentreerd, vakkundig ge-
bruik garanderen.

e Reparaties mogen alleen door Schneider
Druckluft GmbH of diens toegelaten ser-
vicepartners worden uitgevoerd.

e Verboden: manipulaties; oneigenlijk ge-
bruik; noodreparaties; andere energie-
bronnen; veiligheidsinrichtingen
vewijderen of beschadigen; gebruiken bij
lekken of bedrijfsstoringen; geen originele
onderdelen; opgegeven toelaatbare werk-
druk (max. + 10%) overschrijden; werken
zonder beschermende uitrusting; apparaat
onder druk transporteren, onderhouds-
werkzaamheden, reparaties uitvoeren,
zonder toezicht laten; andere / verkeerde
smeermiddelen gebruiken; roken; open
vuur; stickers verwijderen.

e Verboden: het gebruik van explosie- en
vuurgevaarlijke reinigingsmiddelen; on-
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juiste afvalverwerking van restmateriaal /
reinigingsmiddelen.

e Verboden: gebruik in het geneesmidde-
len- / levensmiddelenbereik; verkeerde
verwerkingsmiddelen; vonkvorming.

2.4 Inbedrijfname
Voor inbedrijfstelling:
1. Visuele controle uitvoeren.
2. Niet onder 5° C gebruiken.

3. Passende sproeierset
(afbeelding 3c).

4. Aanwijzingen fabrikant voor de verfbe-
reiding in acht nemen.

5. Verfreservoir met materiaal vullen (zie
ook gebruiksaanwijzing deel 1).

Persluchtaansluiting:
1. Filterdrukvermindering voorschakelen.

2. Snelkoppeling van de persluchtslang op
de steeknippel (pos. 01) drukken
(afbeelding 1a).

3. Een koeldroger, voor-, fijn- en eventueel
een actief koolstoffilter gebruiken.

Werking:
1. Werkdrukinstelling bij filterdrukvermin-
dering uitvoeren.

2. Aftaphendel (pos. 02) indrukken.

3. Bij gebruik van een materiaaldrukvat de
materiaal- / luchtdrukinstelling en de ge-
bruiksaanwijzing deel 1 (Technische ge-
gevens) in acht nemen.

4. Dezelfde afstand tot het te bespuiten ob-
ject aanhouden, ca. 15-25 cm.

5. Niet heen en weer bewegen, parallel aan
het te bespuiten object spuiten.

Instellingen:

1. Rondstraalinstelling (indien aanwezig):
regeling rond-/breedstraal (pos. 04) ge-
sloten (afbeelding 2a).

2. Breedstraalinstelling (indien aanwezig):
regeling rond-/breedstraal (pos. 04)
naar links draaien. Straalbreedte kan
traploos ingesteld worden
(afbeelding 2a).

3. Breedstraalinstelling (indien aanwezig):
luchtkap (pos. 11) draaien, om horizon-
tale of verticale straal in te stellen
(afbeelding 2b).

® Bij verfspuitpistolen met sleufsproeier
vervalt deze instelling.

gebruiken
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4. De verfhoeveelheid wordt met de regel-
klep van de verfhoeveelheid (pos. 03)
(indien aanwezig) ingesteld.

5. Regeling luchthoeveelheid (pos. 08) (in-
dien aanwezig): naar rechts draaien =
minder lucht (afbeelding 2c).

Na gebruik:

1. Snelkoppeling van de steeknippel
(pos. 01) halen (afbeelding 1b).

2. Behuizing direct met gepaste reinigings-
middelen reinigen.

3. Geen koolstofhoudende halogeenoplos-
middelen, trichloormethyl, ethyleen-
chloor, etc. gebruiken.

4. Niet geheel in reinigingsbad /
-machines leggen.

Wissel sproeierset:

1. Verfspuitpistool drukloos en gereinigd.

2. Regeling verfhoeveelheid (pos. 03) af-
schroeven en sproeiernaald na het in-
drukken van de aftaphendel (pos. 02)
uittrekken (afbeelding 3a)

3. Afhankelijk van het type verfspuitpistool.

Luchtkap (pos. 11),
sleufsproeier (pos. 13),

of wartelmoer (pos. 06)
demonteren (zie afbeelding 3a).

4. Materiaalkap met passende sleutel de-
monteren (afbeelding 3b).

5. Nieuwe sproeierset in omgekeerde volg-
orde monteren.

2.8 Verhelpen van een storing

® Sproeiersets zijn slijtdelen, houd reserve
paraat. In principe de gehele sproeierset
vervangen (afbeelding 3c¢).

2.5 Onderhoud

Ventielstift licht olién.

&

» Voor het reinigen of smeren geen silicone-
houdend materiaal gebruiken.

2.6 Buitenbedrijfstelling
Opslag: gereinigd, droog, stofvrij, niet on-
der 5° C.

Verf / oplosmiddelen volgens de geldende
wettelijke voorschriften opslaan.

Afvalverwerking: verpakking / apparaat /
gebruikt materiaal volgens de geldende wet-
telijke voorschriften afvoeren.

2.7 Garantie

Basis: gehele apparaat in originele toestand
/ aankoopbon.

Voor materiaal- en fabricagefouten zijn de
wettelijke voorwaarden van kracht.

Uitgesloten zijn: slijt- / verbruiksdelen;
ondeskundig gebruik; overbelasting / ver-
keerde druk; manipulaties / oneigenlijk ge-
bruik; gebrekkig / verkeerd / geen
onderhoud of gebrekkige / verkeerde / geen
smering; stoot / slag; stof- / vuilaanslag;
niet toelaatbare / verkeerde werkwijze; ver-
keerde energie; niet / onvoldoende gezuiver-
de perslucht; het niet nakomen van de
gebruiksaanwijzingen; verkeerde verwer-
kings- / werkmiddelen.

Storing Oorzaak

Verhelpen

A |De verfstraal wordt
onderbroken of

pistool

Schuin houden van het

» Pistool zo geleiden dat de container
verticaal staat

materiaalkap

Losse of beschadigde

» Materiaalkap vastschroeven of
sproeierset compleet vervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

" |Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen, sproeierset met
grotere diameter gebruiken, correctie
uitvoeren

resp. 14) verstopt

Ventilatie in deksel of
druppelstop (pos. 09

» Reinigen***x*
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Storing

Oorzaak

Verhelpen

Spuitbeeld slechts
gedeeltelijk aanwe-

zig

Luchtkap (pos. 11) vuil of
beschadigd

» Reinigen**** of complete sproeierset
vervangen (zie afbeelding 3a-c)***

Verf kleeft aan de sproeier
of onderdelen zijn bescha-
digd

» Reinigen**** of complete sproeierset
vervangen (zie afbeelding 3a-c)***

Sproeiernaald beschadigd

» Complete sproeiersetvervangen (zie
afbeelding 3a-c)***

Onregelmatig kleur-
beeld met druppel-
vorming

Sproeier vuil of bescha-
digd

» Reinigen**** of complete sproeierset
vervangen (zie afbeelding 3a-c)***

Werkdruk (continudruk)
te gering

» Werkdruk (continudruk) verhogen
Maximale werkdruk in acht nemen™

Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen of materiaaldruk
verhogen (pos. 18)

Luchtkap (pos. 11) vuil

» Reinigen***x*

Ongelijkmatige
materiaalophoping

Werkdruk (continudruk)
te hoog

» Werkdruk™ verlagen

Losse of beschadigde
sleufsproeier

» Sleufsproeier (pos. 13) vastschroe-
ven of sproeierset vervangen

Luchtkap en sproeier zijn
met verf verstopt

» Reinigen**** of complete sproeierset
vervangen (zie afbeelding 3a-c)***

Te lage viscositeit

» Viscositeit verhogen, sproeierset met
kleinere diameter gebruiken

Compressorvermogen te
klein

» Groter vermogen gebruiken™

Straalbreedte te groot

» Straalbreedte verminderen (pos. 4)

Geconcentreerde
materiaalophoping
in het midden

Te veel materiaal aange-
bracht

» Kleinere sproeierset gebruiken. Verf-
hoeveelheid beperken (pos. 03)

Materiaaldruk verlagen (pos. 18)

Werkdruk (continudruk)
te gering

» Werkdruk (continudruk) verhogen
Maximale werkdruk in acht nemen™

Te hoge viscositeit

» Viscositeit verlagen of materiaaldruk
verhogen (pos. 18)

Eenzijdig verscho-
ven spuitbeeld

Vuile of vervormde boor-
gaten aan de hoornen van
de luchtkap

» Reinigen**** of complete sproeierset
vervangen (zie afbeelding 3a-c)***

***\/oor de foutoplossing: hoofdstuk: "Inbedrijfstelling" lezen!
****\/oor de foutoplossing: hoofdstuk: "Onderhoud" lezen!

*Voor foutoplossing: zie de informatie in het hoofdstuk "Technische gegevens" gebruiksaanwijzing deel 1!

Neem indien nodig contact op met onze service-medewerkers, zie laatste pagina.
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2.1 Wskazowki ogolne

Nalezy przestrzegac wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa!

Przeczytac 1i 2 czesc instrukcji obstugi!
Mozliwos¢ zmian technicznych zastrzezona.

Rysunku (zamieszczone na  poczatku
instrukcji  obstugi) mogq odbiega¢ od
oryginatu.

Stosowana energia: Wytacznie oczyszczone
sprezone powietrze, ktére nie zawiera
kondensatu ani oleju.

Zalecenie: wskazane prace naprawcze i
konserwacyjne nalezy wykonac¢ u naszych
partnerow serwisowych (patrz ostatnia
strona).

2.2 Symbole i ich znaczenie

Nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi
Ostrzezenie przed

niebezpieczenstwami

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Nosi¢ okulary ochronne!

Stosowac nausznikil

Nalezy nosic
przeciwgazowaq!

maske

Wytadowanie elektrostatyczne!

Nalezy wykonac uziemienie!

Potkniecie!

B ER @O0 > e
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Urzadzenie nalezy naoliwic!

&

Adresy serwiséw

2.3 Wskazowki bezpieczenstwa

ANA

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu!

» Zabroniona jest praca w strefach
zagrozonych wybuchem oznaczonych O i
20!

» Nalezy
cisnienia!
» Stosowac wyltacznie sprezone powietrze!

A\

OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ uderzenia przez waz
sprezonego powietrza w przypadku
otwarcia szybkoziacza!

» Przytrzymac waz sprezonego powietrza!

A\

OSTRZEZENIE

Przy pracach
konserwacyjnych, naprawczych,
wymianie dyszy, napetnianiu /
uzupetnianiu farby obowiazuja
nastepujace zasady:

» Odtaczy¢ przytacze sprezonego powietrza!
» Urzadzenie pozbawione cisnienia!

m
AN
OSTRZEZENIE

Wzbijanie sie pylu, cieczy,
zanieczyszczen podczas pracy.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

iNY

OSTRZEZENIE

Hatas podczas eksploatacji.
» Stosowac nauszniki!

przestrzegac maksymalnego

czastek



A\ ¥

OSTRZEZENIE

Powstawanie mgty farbowej i
parowanie rozpuszczalnika!

» Pomieszczenia nalezy dobrze wentylowac!

» Nalezy stosowac srodki ochrony pracy i
drog oddechowych!

» Nie wolno dopuszczac do przedostania sig
farb i rozpuszczalnikow na skore lub do
oczul!

ARD

OSTRZEZENIE

Mozliwos¢ wystepowania

elektrostatycznych!

» Nalezy stosowac antystatyczny przewdd
sprezonego powietrza!

» Uziemi¢ przewodd sprezonego powietrza!

JAVAN

tadunkow

PRZESTROGA
Potkniecie!
Przewody sprezonego powietrza,

przeprowadzane nad podtoga.
» Unikac lub zwracac uwage.

AD

NOTYFIKACIA

Przy zastosowaniu
zbiornikow ci$nieniowych materiatu

» dodatkowo nalezy przestrzegac instrukcji
uzytkowania zbiornika cisnieniowego!

®

e Chroni¢ siebie, inne osoby, zwierzeta,
przedmioty oraz otoczenie za pomocg
wymaganych sSrodkow ochronnych,
instrukcji dotyczacych urzadzen, sposobdéw
postepowania, majacych na celu unikniecie
zagrozen dla zdrowia, szkdd rzeczowych,
wartosciowych, degradacji $rodowiska
naturalnego oraz wypadkow.

e Aby zapewni¢ prawidtowg eksploatacje,
nalezy by¢ wypoczetym i
skoncentrowanym.

e Naprawy mogq wykonywa¢ wyfacznie
pracownicy firmy Schneider Druckluft
GmbH lub jej partnerzy serwisowi.

e Zabronione sa: manipulacje;
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem;
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awaryjne naprawy; stosowanie innych
zrodet energii; usuwanie lub uszkadzanie
urzadzen zabezpieczajacych; praca w
przypadku stwierdzenia nieszczelnosci lub
usterek dziatania; stosowanie
nieoryginalnych czesci zamiennych;
przekraczanie  dozwolonego  ci$nienia
roboczego (maks. + 10%); praca bez
wyposazenia ochronnego;
transportowanie, konserwacja, nhaprawa
urzadzenia pod ci$nieniem, pozostawianie
bez nadzoru; stosowanie innych/
nieprawidtowych smardéw; palenie; otwarty
ogien; usuwanie naklejek.

o Zakaz: stosowania substancji
wybuchowych, fatwopalnych  s$rodkdéw
czyszczacych; nieprawidtowego usuwania
resztek materiatow / Srodkdéw
czyszczacych.

e Zakaz: stosowania do lekow / Srodkow
spozywczych; nieprawidtowe Srodki
przetwarzania; iskrzenie.

2.4 Uruchamianie

Przed uruchomieniem:

1. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa.

2. Nie stosowa¢ w temperaturze ponizej
5° C.

3. Nalezy stosowac odpowiedni zestaw dysz
(rys. 3c).

4. Nalezy przestrzegac instrukcji
producenta odnosnie przygotowania
farby.

5. Napetni¢ zbiornik farby materiatem

(patrz instrukcja obstugi czes¢ 1).
Przycze spronego powietrza:
1. Podczy reduktor cinienia z filtrem.

2. Nasunac szybkoztgczke przewodu
sprezonego powietrza na ziaqczke
wtykowgq (poz. 01) (rys. 1a).

3. Nalezy uzyc osuszacza chlodniczego,
filtra wstepnego, ultradrobnego Iub, w
zaleznosci od potrzeby, filtra z weglem
aktywnym.

Praca:

1. Ustawic cisnienie robocze na reduktorze
cis$nienia z filtrem.

2. Pociggnac¢ dzwignie spustowg (poz. 02).

3. W przypadku zastosowania zbiornika
ciSnieniowego materiatu nalezy
uwzglednic ustawienie ci$nienia
materiatu / sprezonego powietrza i
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instrukcje  obstugi czes¢1  (Dane
techniczne).
4. Nalezy zachowywac jednakowq

odlegto$¢ do obiektu natryskiwanego,
ok. 15-25 cm.

5. Nie buja¢ pistoletem, natryskiwac
réwnolegle do obiektu natryskiwanego.

Ustawienia:

1. Ustawienie strumienia okragtego (jesli
obecne): regulacja strumienia okragtego
/ strumienia szerokiego (poz. 04)
zamknieta (rys. 2a).

2. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli

obecne): przekrecic w lewo pokretto
regulacji  strumienia  okragtego /
strumienia  szerokiego (poz. 04).

Szerokos$¢ strumienia ustawiana jest w
sposdb ptynny (rys. 2a).

3. Ustawienie strumienia szerokiego (jesli
obecne): przekreci¢ pokrywe powietrza
(poz. 11), aby ustawi¢ poziomy lub
pionowy strumien (rys. 2b).

® W przypadku pistoletow lakierniczych z
dyszaq szczelinowa ustawienie to nie
wystepuje.

4, Tlos¢ farby ustawiana jest za pomocg
pokretta regulacyjnego (poz. 03) (jesli
obecne).

5. Regulacja ilosci powietrza (poz. 08) (jesli
jest obecna) :obrét w prawo - mniej
powietrza (rys. 2c).

Po uzyciu:

1. Odtaczy¢ szybkoztaczke od
wtykowej (poz. 01) (rys. 1b).

2. Obudowe nalezy bezzwiocznie oczyscic¢
za pomocg odpowiednich S$rodkéw
czyszczacych.

3. Nie wolno stosowa¢ zadnych Srodkow
zawierajacych wegiel, rozpuszczalnikow
halogenowych, trichlorometylu, chlorku
etylu itp.

4. Nie wktada¢ w
czyszczacej /
maszyn czyszczacych.

Wymiana zestawu dysz:

1. Pistolet lakierniczy pozbawiony cisnienia
i oczyszczony.

2. Odkrecic¢ regulacje ilosci farby (poz. 03) i
wyciggna¢ igte dyszy po przesunieciu
dzwigni spustowej (poz. 02) (rys. 3a)

3. W zaleznosci od typu pistoletu

ztgczki

catosci do kapieli
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lakierniczego.
Zdemontowacd
powietrza (poz. 11),
szczelinowq (poz. 13),

lub nakretke kotpakowa (poz. 06)
(patrz rys. 3a).

4. Zdemontowac pokrywe materiatowg za
pomocg odpowiedniego klucza (rys. 3b).

5. Zamontowa¢ nowy zestaw dysz w
odwrotnej kolejnosci.

® Zestawy dysz sg czesciami podlegajgcymi
zuzyciu i nalezy przechowywac¢ je w
gotowosci. Zasadniczo nalezy wymieniac
caty zestaw dysz (rys. 3c).

pokrywe
dysze

2.5 Konserwacja

Lekko naoliwi¢ kotek zaworu.

&

» Do czyszczenia lub smarowania nie wolno
stosowac zadnych materiatéw
zawierajacych silikon.

2.6 Wylaczanie z eksploatacji
Przechowywanie: W stanie oczyszczonym,
suchym, bezpytowym, nie ponizej 5° C.
Farby / rozpuszczalniki nalezy przechowywac
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Usuwanie: Opakowanie / urzadzenie /
zastosowane materiaty nalezy usuwac
wediug obowigzujacych przepisow.

2.7 Gwarancja

Podstawa: kompletne urzadzenie w
oryginalnym stanie/dowdd zakupu.

W przypadku usterek materiatowych i
produkcyjnych obowigzujq postanowienia
ustawowe.

Wykluczenia: czci cierajce si i zuywajce si;
nieprawidowe  uytkowanie; uszkodzenia
wskutek przecienia/nieprawidowego
cinienia; modyfikacje/uytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem; niedostateczna/
nieprawidowa/zaniechana konserwacja lub
smarowanie; uszkodzenia spowodowane
pyem/uderzeniami/zanieczyszczeniem;
niedopuszczalny/nieprawidowy Sposob
pracy; zastosowanie nieprawidowego roda
zasilania; nieprzygotowanie/niedostateczne
przygotowanie powietrza spronego;
nieprzestrzeganie informacji zawartych w
instrukcji obsugi; zastosowanie
nieprawidowych rodkow eksploatacyjnych.



2.8 Usuwanie usterek
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Usterka

Przyczyna

Sposob usuwania

Strumien farby jest
przerywany lub
natryskiwanie
odbywa sie
uderzeniowo

Uchwyt skosny pistoletu

» Pistolet nalezy prowadzi¢ w taki
sposdb, aby zbiornik byt
ustawiony pionowo

Luzna lub uszkodzona pokrywa
materiatu

» Przykreci¢ pokrywe materiatowg
lub wymieni¢ caty zestaw dysz
(patrz rys. 3a-c)***

Zbyt duza lepkos¢

» Obnizy¢ lepkos¢, zastosowac
zestaw dysz o wiekszej srednicy,
przeprowadzi¢ korekte

Zatkanie napowietrzania w
pokrywie lub blokada
skraplania (poz. 09
wzglednie 14)

» Czyszczenie****

Obraz
natryskiwania jest
obecny tylko
czesciowo

Zanieczyszczenie lub

» Czyszczenie**** |ub wymiana

uszkodzenie pokrywy catego zestawu dysz (patrz

powietrza (poz. 11) rys. 3a-c)

Farba klei sie do dyszy lub » Czyszczenie**** |ub wymiana

czesci sg uszkodzone catego zestawu dysz (patrz
rys. 3a-c)**x*

Uszkodzenie igty dyszy » Wymiana catego zestawu
dysz ***

Nieregularny obraz
farby z tworzeniem
kropli

Zanieczyszczenie lub

» Czyszczenie**** |ub wymiana

uszkodzenie dyszy catego zestawu dysz (patrz
rys. 3a-c)**x*
Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢ cisnienie  robocze

(cis$nienie przeptywu)

(cisnienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac maksymalnego
ci$nienia roboczego

Zbyt duza lepkosé

» Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyé
ciSnienie materiatu (poz. 18)

Zanieczyszczenie pokrywy
powietrza (poz. 11)

» Czyszczenie***x*

Nierownomierne
naktadanie
materiatu

Za wysokie ci$nienie robocze
(cis$nienie hydrauliczne)

» Obnizy¢ ciénienie robocze ™

Luzna lub uszkodzona dysza
szczelinowa

» Przykreci¢ dysze szczelinowg
(poz. 13) lub wymieni¢ zestaw
dysz

Pokrywa powietrza i dysza sq
zatkane farbg

» Czyszczenie****
catego zestawu dysz
rys. 3a-c)**x*

lub wymiana
(patrz

Zbyt mata lepkosc

» Zwiekszy¢ lepkosé, nalezy uzyé
zestawu dysz 0 mniejszej
$rednicy

Zbyt mata wydajnosé sprezarki

» Zastosowaé inng wydajnosé

Zbyt duza szerokosé
strumienia

» Zmniejszy¢ szerokos¢ strumienia
(poz. 4)
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Usterka Przyczyna Sposob usuwania
E |Skoncentrowane Zbyt duzo nanoszonego » Zastosowaé¢ mniejszy zestaw
nagromadzenie materiatu dysz. Zredukowac ilo$¢ farby
materiatu w Srodku (poz. 03)
Obnizy¢  cisnienie  materiatu
(poz. 18)
Za niskie cisnienie robocze » Zwiekszy¢ cisnienie  robocze
(ciSnienie przeptywu) (ciSnienie hydrauliczne). Nalezy
przestrzegac ma*ksymalnego
ciSnienia roboczego
Zbyt duza lepkos¢ » Obnizy¢ lepkos¢ lub zwiekszyé
ciSnienie materiatu (poz. 18)
F |Jednostronnie Zanieczyszczone lub » Czyszczenie**** |ub wymiana
przesuniety obraz |zdeformowane otwory przy catego zestawu dysz*** (patrz
natryskiwania rogach pokrywy powietrza rys. 3a-c).

*W celu usuniecia usterki: Informacje w rozdziale "Dane techniczne" instrukcji obstugi czes¢ 1!
***Usuwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Rozruch"!

****ksuwanie userek: Prosze przeczytac rozdziat: "Konserwacja"!

W razie potrzeby mozna zwrdci¢ sie do pracownikéow serwisu producenta, patrz ostatnia
strona.
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2.1 Altalanos tudnivalék

A biztonsagi eldirasokat tartsa be!

Olvassa el a Kezelési Utasitas 1. és 2.
részeét is!

A miszaki adatokban toérténd valtoztatasok
jogat fenntartjuk. A képek (a Kezelési
utasitds elején) a valdsagtol eltérdek
lehetnek.

Felhasznalhat6 energiafajta: kizarolag tiszta,
kondenzatume-ill.olajmentes s(ritettlevego.

Javaslat: a felsorolt javitasi és karbantartasi
munkalatokkal szervizpartnereinket bizza
meg (lasd az utolso oldalon).

2.2 A szimbdlumok, és
jelentesiik

Kezelési utmutatot elolvasni

Figyelmeztetés veszélyekre!

>

Robbanasveszély!

Véddszemiiveg hasznalando!

&

}, \
f

Fulvédot hasznalni!

LégzOmaszk hasznalandd!

Elektrosztatikus mentesités!

Foldelést megoldani!

Botlasveszély!

A késziiléket olajozni!

BOPERP 0

Szervizcim

Fsp (CHD

2.3 Biztonsagi ismeretek

JAV:N

VESZELY

Robbanasveszély!

» Tilos a 0 ill
zonakban dolgozni!

» Ugyelni a maximalis nyomasral
» Kizardlag sUritettleveg6 hasznalatara!

/N

FIGYELMEZTETES

Kicsap6dé siiritettlevegé
gyorscsatlakozo nyitasanal!

» Slritett-levegd tomlot erdsen tartani!

A

FIGYELMEZTETES

Karbantartasi-, javitasi
munkaknal,fuvokacsere alkalmaval, ill.
festék feltolteés, urités eseten:

» Levegotoml6t levalasztani!
» A készliléket nyomasmentesiteni!

m
A\ S
FIGYELMEZTETES

Miikodés kozben port, folyadékokat,
porszemcséket keverhet fel.

» VédOszemiiveget hasznalni!

A

FIGYELMEZTETES

Zaj iizem kozben.
» Viseljen hallasvéd6 eszkozt!

/N #

FIGYELMEZTETES
Kodképzodés és
veszélye fennall!

» A helyiséget jol szell6ztessiik!

» Munkaruhat védészemiiveget hasznalni!

» Festek és oldoszer a bdrre, szembe ne
keraljon!

20.robbanasveszélyes

tomlo a

oldoszergozolgés
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ARD

FIGYELMEZTETES

Elektrosztatikus feltoltodés-veszély!
» Lehet6ség szerint antisztatikus tomlOket

e Tilos: orvosi-,élelmiszeripari felhasznalas;
alkalmatlan segédanyagok hasznalata;
szikraképz6dés eldidézése.

2.4 Uzembe helyezés
Belizemelés elott:

hasznaljunk! 1. Szemrevételezéssel ellendrizze.
» A Ievegé’tomlc’it f0|de|_]Uk' 2. Ne hasznélja +5 C alatt.
Aé 3. Megfelel6 favdékakészletet alkalmazni
- (Kép 3c).

VIGYAZAT 4. Ugyelni a festékgyarto festékeldkészitési

Botlasveszély! eloirasaira. , . o

Tomlok a foldon 5. Az anyagot a festektartalyba beletdltjlik

» Figyelni rd ill. elkeriilni! (Iasd még a Kezelési Utasitas 1.részét).

LevegOcsatlakozas:

A 1. Szlir6-nyomascsokkentét beiktatni.

MEGIJEGYZES 2. A tomld gyorscsatlakozdjat a szerszam
; i ellendarabjara (Pos. 01)

Anyag nyomotartalyok csatlakoztatjuk(Kép 1a).

hasznalata eseten 3. Alkalmazzunk hiitveszaritot els-

» ligyeljink az  anyag-nyomotartalyok

R sl AL [finomszlrd, adott esetben aktivszén-

sz(ro bekotésével.

@® Uzemelés:

 Vedje Onmagat, mas szemelyeket, 4 A munkanyomast &llitsa be a sz(irg-
allatokat, targyakat és a koOrnyezetet az nyomascsokkentdn.

alkalmazott,sziikséges védoeszkozokkel, oy v .
a  készilldkekbe = valé  betekintéssel 2. Inditobillentyut mukodtetni (Pos. 02) .

egészségkarosodasok, targyi-, érték-, 3. Anyag nyomotartaly hasznalatanal az
kdérnyezeti  karok illetve  balesetek anyag- / levegonyomas beallitasa a
Kezelesi  utasitas  1l.resze  szerint

megel6zésére.

e Kipihenve,jo koncentracioval a szakszer(
mukodtetést biztositani.

¢ A javitasok csak a Schneider Légtechnika
Kft, vagy kiképzett szervizpartnerei altal >
végezhetok el.

e Tilos: Valtoztatasok végrehajtasa; Mas
célra torténé atalakitds; Gyorsjavitasok;
mas  energiaforras hasznalata; A 1.
biztonsagi berendezés eltavolitasa

(MUszaki adatok).

4. A festendd felllethez képest tartsunk
allando tavolsagot, ca.15-25 cm.

Ne lengessik a pisztolyt, a festend6
felllettel mindig parhuzamosan szorjuk
a festéket.
Beallitasok:
Kor-széraskép (ha
szabalyz6 kor/szélesszoras (Pos.

lehetséges): a
04)

ill.rongaldsa; A szerszam hasznalata

zarva (kép 2a).

tomitetlenseg ill. Gzemzavar esetén; nem 2. Szélesszéras bedllitds (ha lehetséges):
eredeti alkatreszek ,hasznalata; a szabdlyzd kor/szélesszords (Pos. 04)
megengedett max.nyomas (max. + 10%) balra forgatni. A szdrasszélességet
tdllépese; munkat vegezni vedoeszkozok fokozatmentesen bedllithatjuk (kép 2a).
nelkdl ;A keszlleket nyomas alatt 3 g 4less76rds bedllitss (ha lehetséges):
szallitani, karbantartani, Javitani, levegbsapkét elforditani (Pos. 11) , a
feligyelet nelku"I hagyni; mas/'?em vizszintes ill. a fliggbleges szoras
alkalmas kenoanyagot hasznalni; eléréséhez (kép 2b).

dohanyozni; nyilt lang haszndlata;

Matricat eltavolitani.

Tilos: robbanas-, tlizveszélyes oldoszert
hasznalni; a maradékanyagok,oldoszerek
helytelen kezelése.
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4, A festékmennyiséget a
festékmennyiség-szabalyozdval
(Pos. 03) (ha van) allitjuk be.

5. Levegbmennyiség szabalyozas (Pos. 08)
(ha wvan): jobbra forgatas,kevesebb
levegd (kép 2c).

Hasznalat utan:

1. Gyorscsatlakozét a szerszam
ellendarabjardl lehtizzuk  (Pos. 01)
(Kép 1b).

2. A pisztolytestet a megfelel6 anyaggal
hasznalat utan azonnal tisztitsuk meg..

3. Ne hasznaljuk savtartalmi anyagokat,
trichlormethylt, etilclort stb.

4. A pisztoly ne tegylik szétszerelés nélkiil
a tisztitogépbe
Favokakészlet cseréje:

1. A festékszoro pisztoly nyomasmentes és
tisztitva.

2. A festékmennyiségszabalyozot
lecsavarjuk (Pos. 03) a fuvodkatlt a
mdkodtetd-billentyli meghlzasa utan
(Pos. 02) kihtzzuk (kép 3a)

3. Mindig a festékszord tipusa szerint
jarunk el.
LevegGsapkat
(Pos. 13),
vagy a hollandi anyat (Pos. 06)
leszereljuk (lasd kép 3a).

4. Az anyagsapkat a hozzavalé kulccsal
leszereljiuk (kép 3b).

5. Az Uj fuvokakészletet
sorrendben visszaszereljlk.

® A fuvokakészletek kopd alkatrészek,

(Pos. 11), résfuvokat

forditott

Fsp (CHD

Alapvet6en mindig a komplett
fuvokagarniturat kell cserélni(kép 3c).

2.5 Karbantartas

A szelepstiftet enyhén olajozza be.

&

» A tisztitdshoz vagy kenéshez ne
hasznaljunk szilikon-tartalmu szereket.

2.6 Uzemen kiviil helyezés
Tarolas: megtisztitva, szdrazon, pormentes
helyen, lehetdleg 5 Celsius fok feletti
homérsékleten.

A  festékeket/olddszereket
torvényes el6irasoknak
taroljuk.

Megsemmisités: Csomagolast / Készliléket
/ a hasznalt anyagokat a mindenkor
érvényes torvényi eldirasok szerint kell
megsemmisiteni.

mindig a
megfelelden

2.7 Garancia

Alap: komplett
allapotban / szamla.
Anyag ill. gyartasi hibak esetén érvényesek a
helyi normak.
Kizarva:

berendezés  original

kopasnak / természetes

elhasznalddasnak kitett alkatrészek;
szakszer(itlen hasznalat; tulterhelés ;
manipulacié / idegenkez(i beavatkozas;

hianyos / hibds / elmaradt karbantartas vagy
kenés; erds por / szennyez0 terhelés; nem
megengedett / hibas (zemeltetés; hibas
energiaforrds; nem / kevéssé elOkészitett
slritettlevegd; A kezelési utasitas figyelmen

o e . kivil  hagyasa; hibas feldolgoz6 /
mindig tartson belolik tartalekot. munkaeszkozok.
2.8 Uzemzavarok elharitasa

Hiba Ok Elharitas

A |A festékszoras
megszakad vagy

A pisztoly meg van ddntve.

» Tartsuk Ugy a pisztolyt, hogy a
tartaly fliggblegesen alljon!

|Iokésszeru a szoras. Laza, vagy hibas
anyagsapka

» Az anyagsapkat huzzuk meg, vagy
cseréljuk le kompletten 28
fuvokagarniturat!(lasd kép 3a-c)

Nagy a festék viszkozitasa

» Csokkentslik a festék viszkozitasat,
alkalmazzunk nagyobb
fuvokaatmérot.

A fedél szell6zofurata
(Pos. 09 ill. 14) eldugult.

» Tisztitani**x*x*
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Hiba Ok Elharitas
B |A szoraskép csak |Levegbsapka (Pos. 11) » Tisztitani” vagy a komplett
részben jo eltomddott vagy hibas fuvokagarnlturat cserélni  (lasd
kép 3a- c)
A festék a favokara tapad |» Tisztitani™ vagy a komplett
vagy az alkatrészek fuvokagarnlturat cserélni  (lasd
meghibasodtak kép 3a-c)”
Favékatli megsériilt » komplett fuvokagarmturat cserélni
(lasd kép 3a-c)

C |Szabalytalan A favoka elkoszolddott vagy |» Tisztitani™ vagy a komplett
szoraskép megsérilt fuvokagarnlturat cserélni(lasd
cseppképzidéssel kép 3a-c)”

Munkanyomas(aramlasi > munkanyomast megemelni. Ugyelni
] nyomas) tul alacsony a max.nyomasra.
é Tul magas viszkozitas » Csokkentsiik a viszkozitast vagy

- anyagnyomast megnovelni

i< (.
-\ (Pos. 18)
i LevegOsapka (Pos. 11) » Tisztitani
elkoszolédott
D |[Szabalytalan Munkanyomas til magas  |[» Munkanyomast™ csékkenteni
anyagfelhordas Laza vagy sérilt résfavoka |» A résfuvokat(Pos. 13) hldzzuk meg,
vagy cseréljik ki a
fuvokagarniturat.
A leveg6sapka és a fivoka |» Tisztitani” ~  vagy a komplett
festékkel eltomodott fuvokagarmturat kicserélni. (lasd
kép 3a-c)”

Tul alacsony viszkozikas » Novelje meg a festék viszkozitasat
vagy alkalmazzon kisebb atmérdju

fuvokagarniturat

Kevés a kompresszor » Mas teljesitménykategériat
teljesitménye alkalmazni™
Tul széles szoraskép » Csokkentse a szdéras szélességét
(Pos. 4)
E |KOzépre Tul sok anyagfelvitel » Kisebb atméréjd fuvokagarniturat
koncentralédo alkalmazni.

anyagfelhordas "

Festékmennyiséget
csbkkenteni. (Pos. 03)
Anyagnyomast

(Pos. 18)
Munkanyomas(aramlasi

nyomas) tul alacsony

csOkkenteni
Tul magas viszkozitas

> munkanyomast megemelm Ugyelni
a max.nyomasra.

» Csokkentstiik a viszkozitast vagy
anyagnyomast
(Pos. 18)

megndvelni
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Hiba Ok Elharitas
F |Egyoldalra eltolt Elkoszolddott vagy » Tisztitani” = vagy a komplett
szbraskép eltomddott furatok a fﬂvékagar*n*igurét kicserélni  (lasd
levegOsapka szarvan kép 3a-c)

*A hibaelharitashoz: informacidk a "Mlszaki adatok" fejezetbdl a Kezelési Utasitas 1.részében!
***Hibaelharitas: Kérjik a "Belizemelés" c.fejezetet elolvasni!
**x%* Hibaelharitas:A "Karbantartas"c. fejezetet kérjik elolvasni!

Szlikség esetén forduljon bizalommal Szerviz-munkatarsunhoz, lasd utolso6 oldal.
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2.1 Vseobecné pokyny
Dbejte bezpecnostnich pokyn!
Ctéte ¢ast 1 a 2 navodu k obsluze!

Technické zmény vyhrazeny. Vyobrazeni (na
zaCatku navodu k pouziti) se mohou
odliSovat od originalu.

Potfebna kvalita vzduchu: pouze vycistény,
bez kondenzatu a bez olejové mlhy.
Doporuceni: Opravy a udrzbové prace si
nechte provést nasimi servisnimi partnery
(viz posledni strana).

2.2 Symboly a jejich vyznam

Ctéte navod k obsluze

Varovani pred nebezpecim

Nebezpedi vybuchu!

Noste ochranné bryle!

D>

i
y

Noste chranice sluchul!

Noste dychaci masku!

Elektrostaticky vyboj!

Nebezpedi zakopnuti!

Nebezpedi zakopnuti!

Nutné mazani pristroje!

Servisni mista

BOPER @
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2.3 Bezpecnostni pokyny

VAV

NEBEZPECI

Nebezpeci vybuchu!

» Nepracujte v prostredi, kde
nebezpedi vybuchu!

» Neprekracujte maximalni provozni tlak!
» Pouzivejte pouze stl. vzduch!

A

VAROVANI

PFi  otevreni rychlospojky
nebezpeci svihnuti hadici!
» Drzte pevné vzduchovou hadici!

A

VAROVANI

PFi Udrzbé, opravach, vyméné trysek,
doplnovani barvy plati:

» Odpojte od zdroje stl. vzduchu!

» Vypustte tlak z pFistroje!

m
NG,
VAROVANI

Béhem prace mize dojit k rozvireni
prachu, kapalin nebo necistot.
» Noste ochranné bryle!

A

VAROVANI

Béhem provozu mize dojit k poskozeni
sluchu!

» Noste chranice sluchu!

/N #

VAROVANI

Barva nebo rozpoustédlo se mohou
odparovat!

» Pri praci vétrejte!

» Pouzivejte dychaci masku!

» Vyvarujte se _ kontaktu
rozpostedla s kuzi a oCima!

hrozi

hrozi

barvy nebo



ARL)

VAROVANI

Mize dojit k elektrostatickému vyboji!
» Pouzivejte antistatickou hadici!
» Uzemnéte hadici!

JAVAN

POZOR

Nebezpeci zakopnuti!
Hadice, které vedou pres podlahu

» odstranit, resp. davat na né pozor!

AD

Upozornéni
Pri pouziti
nadobky na material

» dbejte navodu k pouziti nadobky na

material!
®

e Chrante sebe, jiné osoby, zvifata, véci a
Zivotni prostfedi vhodnymi preventivnimi
opatrenimi tak, abyste predesli Skodam na
zdravi, vécech ¢i zivotnim prostredi a
zamezili nebezpedi Urazu.

Pracujte odpocati, koncentrovani a radné
pouceni.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal firmy Schneider Bohemia nebo
jeji servisni partnefi.

e Je zakazano: pouzivani k jinym Géelim,
nez ke kterym je pfristroj urCen; provadét
nouzové opravy; pouzivani jinych zdrojd
energie; odstrafiovat nebo poskozovat
bezpecCnostni  zarizeni; pouzivani pfi
netésnostech nebo poruchach zafizeni;
pouzivat jiné nez originalni nahradni dily;
prekraCovat max. provozni tlak (max. +
10%); pracovat bez ochrannych pomucek;
zarizeni pod tlakem transportovat,
provadét udrzbu, opravovat, ponechat bez
dozoru; pouzivat jind / Spatna mazadla;
kourit; pouzivat v blizkosti otevieného
ohné; odstranovat nalepky.

e Je zakazano: pouzivat vznétlivé Cdistici

prostredky; nespravna likvidace
zbytkovych  materidll  /  &isticich
prostiedkd.

e Je zakazano: pouzivat v
potravinarském oboru; pouzivat nevhodné
pracovni prostredky; vytvaret jiskry.

Fsp (€D
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2.4 Uvedeni do provozu
Pred uvedenim do provozu:

[y

2.
3.

4.

5.

Provedte vizualni kontrolu.
Nepouzivejte pod 5° C.

Pouzijte  odpovidajici sadu trysek
(obr. 3c).
Pfi michani barvy se Fidte pokyny
vyrobce.

Doplite material do nadobky na barvu
(viz Cast 1 navodu k obsluze).

Pripojeni ke stl. vzduchu:

1. Pripojte redukéni ventil s filtrem.

2. Zatlacte rychlospojku hadice se stl.
vzduchem na  vsuvku (poz. 01)
(obr. 1a).

3. Pouzijte suSicku vzduchu, predfiltr,
mikrofiltr, popf. filtr s aktivnim uhlim.

Provoz:

1. Na redukénim ventilu nastavte pracovni
tlak.

2. Zmacknéte ovladaci packu (poz. 02).

3. Pri  pouziti nadobky na material
kontrolujte material a nastaveni tlaku
vzduchu, viz Cast 1 navodu k obsluze
(Technicka data).

4. Drzte rovhomérny odstup od lakovaného
objektu, a to cca. 15-25 cm.

5. Pri lakovani pistoli nekyvejte, pracujte
paralelné k lakovanému objektu.

Nastaveni:

1. Nastaveni kulatého paprsku (je-li k
dispozici): Uzavrete regulacni Sroub pro
nastaveni kulatého a Sirokého paprsku
(poz. 04) (obr. 2a).

2. Nastaveni Sirokého paprsku (je-li k
dispozici): Regulacni Sroub pro nastaveni
kulatého / Sirokého paprsku (poz. 04)
otacejte doleva. Sirka paprsku se bude
plynule nastavovat (obr. 2a).

3. Nastaveni Sirokého paprsku (je-li k

dispozici): Otocte vzduchovou hlavou
(poz. 11) tak, abyste nastavili
horizontalni nebo vertikadlni paprsek
(obr. 2b).

® U strikacich pistoli se stérbinovou tryskou

toto nastaveni odpada.
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4, Mnozstvi barvy se nastavuje na
regula¢nim Sroubu mnozstvi barvy (poz.
03) (je-li k dispozici).

5. Regulace mnozstvi vzduchu (poz. 08)
(je-li k dispozici): otatenim doprava se
snizuje mnozstvi vzduchu (obr. 2c).

Po pouziti:

1. Rychlospojku vytdhnéte ze
(poz. 01) (obr. 1b).

2. Télo pistole hned po pouziti vycistéte
odpovidajicim Cisticim prostredkem.

3. Nepouzivejte Cistici prostiedky
obsahujici uhlik, halogeny,
trichlormethyl, athylchlor atd.

4. Pozor! Pistoli nikdy nepokladejte celou
do disticiho pripravku!

Vymeéna sady trysek:

vsuvky

1. Vypustte tlak ze stfikaci pistole a
vycistéte ji.
2. Odsroubujte  regulaéni  Sroub  pro

nastaveni mnozstvi barvy (poz. 03) a po
zmacknuti ovladaci packy (poz. 02)
vytahnéte jehlu (obr. 3a)

3. Podle typu strikaci pistole:

Odmontujte previecnou matici(poz. 06),
vzduchovou hlavu (poz. 11),

nebo stérbinovou trysku (poz. 13)

2.5 Udrzba

Lehce namazte ventilovy kolik.

&

» K Cisténi nebo mazani nepouzivejte zadné
materialy obsahujici silikon.

2.6 Vyrazeni z provozu

Uskladnéni pristroje: vycistény, suchy,
zbaveny prachu, ne pod 5° C.

Barvy / Cistici prostredky skladujte podle
platnych predpisd.

Likvidace: Pristroj, obaly a pouzity material
skladujte podle platnych predpisi.

2.7 Zarucni podminky

Podklad pro uplatnéni reklamace:
kompletni ptistroj v plvodnim stavu / doklad
o koupi.

Schneider Bohemia poskytuje podle zakona
zaruku na chyby materidlu a vyrobni chyby:
dle Udaje uvedeného v zarucnim listé.

Ze zaruky jsou vylouceny: Spotrebni
(opotrebitelné) dily; Skody  vzniklé
nespravnym pouzivanim; &kody zplsobené
pretizenim zafizeni; Skody vzniklé Spatnou
manipulaci; Skody vzniklé nedostatecnou /
Spatnou / zadnou udrzbou nebo mazanim;
Skody vzniklé narazy; Skody vyvolané velkou

(viz obr. 3a). pradnosti; $kody zpUsobené nevhodnym
4. Trfkgb odmontujte  vhodnym  klicem zachadzenim; &kody zplsobené pouZitim
(0 r.’v). . L. Spatného zdroje energie; Skody vzniklé
5. Movnta,z nove sady provedte v opacnhem neupravenym / malo upravenym stl.
poradi. vzduchem; $kody zplsobené nedbdnim
® Trysky a jehly trysek jsou rychle navodu k obsluze; &kody zplsobené
opotrebitelné soulasti, proto je nutno mit  pouzivanim nevhodnych pracovnich
neustdle pfipravenou nahradni sadu  prostiedkd.
trysek. Zasadné vyménujte  vzdy
kompletné celou sadu trysek (obr. 3c).
2.8 Hledani zavad
Zavada Pricina Odstranéni
A |Paprsek barvy je  |Sikmé drzeni pistole » Pistoli drzte tak, aby nadobka
prerusovan, strika byla svisle

trhané

Povolena nebo poskozena tryska|» Trysku dotahnout nebo vymeénit

sadu trysek (viz obr.3a—c)***

/: . |Vysoka viskozita

» Snizit viskozitu, pou%it sadu
trysek s vétSim prumérem,
provést korekturu

Je ucpana dirka ve viku nadobky
nebo polohovaci zabrana
materialu (poz. 09 resp. 14)

» Procistit***x*
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Zavada PFicina Odstranéni
B |Vysledny nastrik Vzduchova hlava pistole » Vycistit™  nebo vymemt sadu
neni vyhovujici (poz. 11) je znecisténa nebo trysek (viz obr. 3a-c)"
.. |posSkozena
Barva se lepi v trysce nebo jsou |» Vy¢istit™  nebo vyménit sadu
jednotlivé dily poskozeny trysek (viz obr. 3a-c)
Jehla trysky je poskozena » Vymenit sadu trysek  (viz
obr. 3a-c)”
C |Nepravidelny Tryska zné&c&isté&na nebo » Vycistit  nebo vyménit sadu
paprsek s tvoricimi |poskozena trysek (viz obr. 3a-c)
se kapkami PFili$ nizky pracovni tlak » Zvyste pracovni tlak.

Neprekrocte  max. pripustny
provozni tlak!™

Vysoka viskozita » Snizit viskozitu nebo zvysit tlak
materidlu (poz. 18)
Vzduchova hlava (poz. 11) » Vycistit™
znecisténa
D |Nestejnomérné Vysoky pracovni tlak » Pracovni tlak snizte™
nanaseni barvy Uvolnéna nebo poskozena » Utdhnéte Stérbinovou trysku
Stérbinova tryska (poz. 13) nebo vyménte sadu
trysek
Barva ucpava trysku a » Vycistit™  nebo vyménit sadu
vzduchovou hlavu trysek (viz obr. 3a-c)
Nizka viskozita » Zvyste viskozitu, pouzute sadu

trysek s mensim prdmérem
PriliS maly vykon kompresoru  |» Pouzute kompresor  jiného

vykonu *
Paprsek je prilis Siroky » Paprsek ztencete (poz. 4)
E |Material se vrstvi  |PfiliS mnoho materialu » Pouzit sadu trysek s mensim

uprostied nastfiku primérem.  Sni%it mnoZstvi
% barvy (poz. 03)

Snizit tlak materialu (poz. 18)

PriliS nizky pracovni tlak » Zvyste pracovni tlak.

Neprekrocte  max. pripustny
provozni tlak!™

Vysoka viskozita » Snizit viskozitu nebo zvysit tlak
materialu (poz. 18)
F [Nastfik je na jedné |Ucpané nebo deformované » Vycistit™  nebo vyménit sadu
strané silnéjsi otvory v bocich vzduchové hlavy| trysek (viz obr. 3a-c)

*PFi odstrariovani zavad vychazejte z informaci v kapitole "Technicka data" v Casti 1 ndvodu k obsluze!

***PFfi odstrafiovani zavad ctéte kapitolu "Uvedeni do provozu"!

***%pPfj odstrafiovani zavad ¢téte kapitolu "Udrzba"!

V pfipadé potfeby se obratte na jakékoli servisni misto spole¢nosti Schneider, viz posledni strana.
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2.1 Vseobecné pokyny
Dodrziavat bezpeénostné pokyny!
Citat navod na obsluhu éast 1 a 2!

Technické zmeny vyhradené. Obrazky(na
zaCiatku navodu na obsluhu) sa moézZu od
originalu odliSovat.

Vyuzitelnd energia: Vylucne Cdisty stlaceny
vzduch bez kondenzatu a oleja.
Odporucanie: Uvedené opravné a udrzbové
prace nechat zrealizovat u naSich servisnych
partnerov (vid poslednu stranu).

2.2 Symboly a ich vyznam

Citat ndvod na obsluhu

Upozornenie
nebezpecenstvom

pred

Nebezpecenstvo vybuchu!

Noste ochranu na odci!

D>

i
y

Noste chranic¢ na usi!

Noste respirator!

Elektrostaticky vyboj!!

Vykonat uzemnenie!

Zakopnutie!

Pristroj namazat!

Adresy servisov

BOPER @
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2.3 Bezpecnostné pokyny

VAV

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo popalenia!

» Pracovat_ v priestoroch s
nebezpecenstvom vybuchu zon 0 a 20 je
zakazane!

» Dodrziavat maximalny tlak!
» Pouzit  vyluéne energiu
vzduchu!

A

VAROVANIE

Sibajica tlakovo-vzduchova hadica pri
otvoreni rychlospojky!
» Pevne drzat tlakovo-vzduchov( hadicu!

A

stlaceného

VAROVANIE
Pri adrzbovych pracach, opravach,
vymene trysky, naplneni/doplinani

farby plati:
» Odpojit tlakovo-vzduchovi hadicu!
» Urobit pristroj beztlakovym!

m
NG,
VAROVANIE

Virenie prachu, tekutin, necistot pocas
prevadzky.
» Noste ochranné okuliare!

A

VAROVANIE

Hluk pocas prevazdky.
» Noste chranic na usi!

/N #

VAROVANIE

Vznik rozstreku farby a vyparov z
rozpustadla!

» Priestory dobre prevzdusnit!

» Pouzivat respirator a ochranny odev!

» Farby a rozpustadla nedostat do kontaktu
s o¢ami a pokozkou!
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VAROVANIE

Mozny elektrostaticky naboj!
» Pouzit antistatickli tlakovo-vzduchovu
hadicul!

» Uzemnit tlakovo-vzduchovu hadicu!

JAVAN

POZOR

Zakopnutie!
Tlakovo-vzduchové hadice,
vedené po zemi

» Stranit sa resp. dodrziavat!

AD

UPOZORNENIE
Pri vyuziti
Materialovych tlakovych nadob

» dodatocne dodrzujte navod na obsluhu k
tlakovym nadobam!

®

e Chrante seba, ostatné osoby, zvierat3,
predmety a VasSe zivotné prostredie
prostrednictvom vzdy doblezitych
ochranych opatreni, zaucenie pristrojov a
opatrenia aby sa predisSlo poskodeniu
zdravia, predmetov, hodnodt, Skodam na
Zivotnom prostredi aleboo
nebezpecenstvam Urazu.

e Oddychnuty, koncentrovany, zabezpedit
vecnu prevadzku.

e Opravy smu byt realizované len Schneider
Druckluft GmbH, alebo nimi schvalenymi
servisnymi partnermi.

e Zakazané: Manipulacie; vyuzitie na iné
Ucely; nudzové opravy; iné zdroje energie;
odstranit bezpecnostné zariadenia alebo
tieto poskodit; pouzit pri netesnostiach
alebo prevadzkovych poruchach; Ziadne
originalne nahradné diela; uvedeny
pripustny pracovny tlak prekro¢it o
(max.+10%); pracovat bez ochranného
oblecenia; prevazat, udrziavat,
opravovat, nechat bez dohladu pod
tlakom; pouzivat iné/nespravne mazadl3;
fajéit; otvoreny ohen; odstranit nalepky.

e Zakazané: pouzivat, vybusné, horlave
Cistiace prostriedky; nespravne

ktoré su

Fsp (SKO

odstranenie  zvysnych  materidlov /

Cistiacich prostriedkov.

e Zakazané: Vyuzivanie v oblasti mediciny/
potravinarstva; nespravne prostriedky na
spracovanie; tvorba iskry.

2.4 Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky:

1. Vykonat vizualnu kontrolu.

2. Nepouzivat pod 5°C.

3. Pouzit  prislusnd
(obrazok 3c).

4, Dodrziavat pokyny vyrobcu na pripravu
farieb.

5. Naplnit material do nadob na farbu (vid’
aj navod na obsluhu ¢ast 1).

Pripojka stlaceného vzduchu:

1. Predradit reduk¢ny ventil s filtrom.

2. Zatlacit rychlospojku tlakovo-

vzduchovej hadice na vsuvku (poz. 01)
(obrazok 1a).

3. Pouzit susi¢ku, predfilter, jemny filter, a
ak treba aktivny uhlikovy filter.

Prevadzka:

1. Vykonat nastavenie pracovného ttlaku
na redukénom ventile s filtrom.

2. Stlacit spust (Poz.02)

3. Pri pouzivani materidlovych tlakovych
nadob dodrziavat nastavenia materialu,
tlaku vzduchu a navod na obsluhu ¢ast 1
(Technické data).

4. Dodrziavat rovnaky odstup k
striekanému objektu cca.15-25 cm.

5. Nekolisat sa, rovnomerne striekat k
striekanému objektu.

Nastavenia:

1. Nastavenie okruhleho lGca(ked'
existuje): Regulacia okruhly-/Siroky 1G¢
(Poz. 04) zatvorena (obrazok 2a).

2. Nastavenie Sirokého luc¢a (ked existuje):
Regulaciu okruhly-/Siroky 10¢ (Poz. 04)
otoCit smerom dolava. Sirka li¢a mo6ze
byt nastavena plynulo (obrazok 2a).

3. Nastavenie Sirokého luca (ked existuje):
vzduchoovy uzaver (Poz. 11) otocit, aby
sa nastavil horizontalny alebo vertikalny
l4¢ (obrazok 2b).

® Pri striekacich pistoliach so Strbinovym

prieduchomtoto nastavenie odpada.

supravu  trysiek
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4. Mnozstvo farby sa nastavi na regulacii
mnozstva farby (poz. 03) (ked existuje).

5. Regulacia mnozstva vzduchu (Poz. 08)
(ked’ existuje): otoCenie doprava menej
vzduchu (obrazok 2c).

Po pouziti:

1. Rychlospojku oddelit od vsuvky (poz.
01) (obrazok 1b).

2. Domcek s  prisluSnym
prostriedkom okamzite vycistit.

3. Nepouzivat Ziadne halogénové
rozpustadla obsahujlce uhlik,
trichlormetyl,etylchlor atd.

4. Neukladat kompletne do Cistiacej/ich
vane/

-strojov.
Vymena nastavca trysky:
1. Striekacia pistol bez tlkau a vycistena.

2. Regulaciu mnozstva farby (Poz.03)
odskrutkovat a ihlicu trysky po obsluhe
spuste(Poz.02) vytiahnut (obrazok 3a)

3. Vzdy podla typu striekacej pistole.

Vzduchovld hlavicu(Poz.11), Strbinovy
prieduch(Poz. 13),

alebo prirubovi maticu(Poz.06)
odmontovat (vid obrazok 3a).

4. Materidlovi hlavicu odmontovat s
vhodnym klic¢om (obrazok 3b).

5. Novy nastavec trysky namontovat v
opacnom poradi.

® Nastavce trysiek sU opotrebovatelné
Casti, drzte poruke nahradu. V zasade

Cistiacim

2.8 Odstranenie poruchy

vymenit cely nastavec trysky (obrazok
30).

2.5 Udrzba

Ventilovy kolik jemmne naolejovat.

&

» Na Cdistenie alebo mazanie nepouzivat
Ziadne materialy obsahujuce silikon.

2.6 Uvedenie mimo prevadzky
Skladovanie: Cisté, suché, bez prachu, nie
pod 5°C.

Farby / rozpustadld skladovat
platnych zakonych predpisov.

Odstranenie: Balenie / Pristroj / pouzité
materialy odstranit podla platnych zakonych
predpisov.

2.7 Zaruka

Zaklad: Kompletny pristroj v origindlnom
stave/doklad o kupe.

Pre Material a vyrobné chyby platia zakonné
predpisy.

Vylicené sa:  opotrebované  casti/
spotrebované casti; nevhodné pouzivanie;
pretazenie/nespravny tlak; manipulacia/
pouzivanie na iné ucely; nedostatocna/
chybna/Zziadna Udrzba alebo mazanie;
poruchy spbsobené ndarazom/usadeninami
prachu;  nepripustny/nespravny  spodsob
prace; zly zdroj energie; nespravne/
nedostatoc¢ne pripraveny stlaceny vzduch;
nedodrzanie navodu na obsluhu; zly
spracovatelsky/pracovny prostriedok.

podla

Porucha Pricina

Odstranenie

A [LU¢ farby sa Sikmé drzanie pistole

prerusuje alebo

» Pistol' viest tym spdsobom, Ze nadoba
stoji zvislo

strieka narazovo
\ «¢ |materialova hlavica

Volna alebo poskodena

» Materialovu hlavicu pevne
naskrutkovat alebo nastavec trygﬁl
komplet vymenit (vid' obrazok 3a-c)

* |PriliS vysoka viskozita

» Znizit viskozitu, pouZit nastavec trysky
s vacsim priemerom Vykonat opravu

Prevzdusnenie v priklope
alebo uzaver kvapkannia
zaneseny (Poz.09 resp.14)

> Vy(istit***x*
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Porucha Pricina Odstrénenie

B |Obraz striekania Vzduchova hlavica (Poz.11) | Vy¢istit™ ~ alebo vymenit kompletny
existuje len znecistena alebo poskodena nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)”
Clastocne Farba sa lepi na trysku alebo |[» Vycistit™ ~ alebo vymenit kompletny

Casti sU poskodené nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*

E (Thiica trysky je poskodena » Kompletny nastavec trysky vymenit
(vid obrazok 3a-c)™*

C |Nepravidelny obraz |Tryska znecistena alebo » Vydistit™  alebo vymenit kompletny
farby s tvorbou poskodena nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)”
kvapiek Pracovny tlak (dynamicky » Zvysit pracovny tlak (dynamicky tlak).
. \ tlak) prilis maly Dodrzat maximalny pracovny tlak™
Q.« PriliS vysoka viskozita » Znizit viskozitu alebo zvysit tlak

b

materidlu (Poz.18)

ZEE 33

Vzduchova hlavica (Poz.11) |» Vydistit
znecistena

(i

D [Nerovnomerné Pracovny tlak (dynamicky » Pracovny tlak™ zniZit

nahromadenie tlak) prilis vysoky

materialu Volny alebo poskodeny » Strbinovy prieduch (Poz.13) pevne
Strbinovy prieduch naskrutkovat alebo vymenit nastavec

trysky

Vzduchova hlavica alebo » Vycistit™ alebo vymenit kompletny
trysky zanesena farbou nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*
PriliS nizka viskozita » Zvysit viskozitu, pouzit nastavec trysky

s mensim priemerom
Vykon kompresora prili§ nizky|» InG vykonnost pouzit™

Sirka I0¢a prili§ velka » Znizit Sirku lGc¢a (Poz.4)
E |Koncentrované PriliS vela nanasaného » Pouzit mens$i nastavec trysky. Znizit
nahromadenie materialu mnozstvo farby (Poz.03)
materialu v strede Znizit tlak materialu (Poz.18)
g Pracovny tlak (dynamicky » Zvysit pracovny tlak (dynam|cky Hak).
tlak) prilis maly Dodrzat maximalny pracovny tlak*
PriliS vysoka viskozita » Znizit viskozitu alebo zvysit tlak
materialu (Poz.18)
F |Jednostranne Znecistené alebo » Vycistit™  alebo vymenit kompletny
posunuty obraz deformované vrtania na nastavec trysky (vid obrazok 3a-c)*

striekania rohoch vzduchovej hlavice

g\

*K odstraneniu poruchy: Prebrat informacie z kapitoly "Technické data" ndvod na obsluhu ¢ast 1!

kx| odstranenieu poruchy: Citat kapitolu: "Uvedenie do prevadzky"!
*xxxK odstranenieu poruchy: Citat kapitolu: "Udrzba" !

Obrétte sa prosim v pripade potreby na nasich servisnych pracovnikkov, vid posledna strana.
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2.1 O6wme ykasaHus

Co6nropanrte npaBuna TEXHUKM
6e3onacHocTu!
MpouTtute PYKOBOACTBO no

aKcnyataymm, yactb 1 m 2!

KomnaHusa octaBnsetr 3a cobor npaBo Ha
BHECEHME TEXHUYECKMX N3MEHEHUA.
NWnnoctpauumn (B Havane pyKOBOACTBA)
MOryT OTNIMYaTLCS OT OpuUrnHana.

Ncnonb3yemas aHeprus: TonbKo OYMLLEHHbIN

oKaTbln BO34YX, He cofepxalinm
KOHAEeHcaTa uan mMacna.

PekoMeHAyeTCA: YyKa3aHHble B MNepeyHe
paboTbl MO PEeMOHTY W TeXHUYEeCKoMy

obcnyxunBaHuto (CM. NOCIEAHIOK CTpaHULy)
BbIMOJIHANTE y HaLnX CEPBUCHBbIX
napTHEPOB.

2.2 [lMpeapynpexpatoLwme 3HaKU U
MX 3HAYEeHue

MNpounTtanTte
aKcnayaTaunm

MNpeaynpexaeHne o6 onacHoOCTH

PYKOBOACTBO MO

OnacHocTb B3pbiBa!

}, \
f

- HapeBarTe 3almnTHbIe 04Kku!
Hapesante 3alUMTHbIE
HayLWHNKK!

HapeBalite pecnunpatop!

DneKTpocTaTnyeckmin paspsaa!

BbinonHuTe 3a3emneHue!

OnacHOCTb CcnOTbIKaHug!

B>ER 0
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HaHecuTte CMa3ky Ha
WHCTPYMEHT!
- A 6
Apeca CePBUCHbIX CYX
2.3 [paBuna TeXHUKMU
6e3onacHoOCTH
ANA
OnacHo

OnacHocTb B3pbiBa!

» BoinonHeHne paboT BO B3pPbIBOOMACHbIX
30Hax 0-20 3anpeLueHo!

» Cobniogante MakcMManbHO AO0MNYyCTUMOE
nasneHue!

» B KayectBe NCTOYHMKA 3Heprmu
NCNONb3YNTE TONIbKO CXaTblK BO34YX!

A

NMpeaynpe>xaeHune

Pe3koe HenpeaBuvaeHHoOe ABWMKEHUe
NHEBMaTU4YECKOro LwJiaHra npu
OTKpPbIBaHUM 6bicTpOAEenCTBYOLEN
MydTbl OnacHo.

» Kpenko yaepxueamte MNHEBMATUYECKUN
wnanr!

A

NMpeaynpe>xaeHue
Mpwn BbINOJIHEHUU pabor no
TEXHUYECKOMY o6cny)xmBaHuio,

PEMOHTY, 3aMeHe conen, 3a7MBe WIun
[ONINBE KPaCKMu:

» OTKAOUMTE nodadvy cxKaToro Bo3gyxa!
» CobpocbTe fAaBneHue B ycTpoucree.!

@
A S
NMpeaynpexapeHue
B npouyecce paboTbl MOXXeT BOSHUKHYTb

3aBUXpPEHUEe nNblIN, >KUAKOCTEN MU
yacTuy rpsasm.

» HapeBanTe 3aWUTHbIE OYKU!
NMpeaynpexapeHue

Llym BO BpeMsa paboThbl.
» HapeBanTe 3alMTHbIE HayLWHUKK!



A\ ¢

NMpeaynpe>xaeHue

O6pazoBaHue Kpaco4yHOro TyMaHa M
ncnapeHuve pacrsopureneu!

» ObecneubTe XOpOLUYH
noMeLleHus!

» Hagesante pecnupartop!

» He ponyckanWte nonagaHus Kpacku w
pacTBoOpuTeNien Ha KOXy W B rnasa!

ARD

NMpeapynpexaeHuve

BEHTUNALINIO

BeposaTHOCTb ¢opmMmupoBsaHus
3aJIeKTpocTaTnyeckoro sapsaaa!

» Micnonb3ynte NHEBMATUYECKUW LWNAHI U3
aHTUCTaTn4eckoro matepmanal

» 3a3eMIuTe NHEBMATUYECKUNM WwnaHr!

JAVAN

OCTOpOXKHO

OnacHOCTb CNOoTbiKaHuA!
NMHeBMaTUUYECKMNE WJIAHTHY,
NPOJI0XKEHHbIE NOo nony.

» N36erante nnu cobnopganTe.

AD

Yka3aHue

Mpu ncnonb3oBaHumn

éMKocTen, HaxoAAwWMnXCcs noa
AaB/eHueM

» AONOJIHUTENBHO co6mo,ga17|Te MHCTPYKLUUU
Nno 3KCrlyatauum aTnx émkocren!

®

e [lpeanpuHuManTe Heobxoammble Mepbl MO
npeaoTBpaLleHNIo yuwepba ans
OKpY>alLen cpeabl, XMBOTHbIX, CBOEro
340p0OBbS W 3400pOBbA APYrMX nwogen, a
Takxe no npeaoTBpaLLeHNIo
MaTepuanbHOro yuwepba M HecyacTHbIX
C/y4yaes.

e OTOOXHYB, CKOHLEHTPUPOBABLLMUCH,
obecneybTe Haanexallyt 3KCnyaTaumio.

e PeMOHT [JoBepsiiTe TONbKO MepCcoHany
Schneider Druckluft GmbH wnm ero
aBTOPM30BaHHbIM NAapTHEPaM MO CEPBUCY.

e 3anpeLwaeTca: BHOCUTb W3MEHEHUS B
KOHCTPYKLMIO,  MCMNONMb30BaTb He Mo
Ha3HaYeHWo, BbIMONIHATbL  PEMOHT B
aBapuiHOM peXxuMe, UCMoMb30BaTh Apyrue

FSP

MCTOYHWUKM  3HEprun;  yaanatb  Waun
noepexaaTtb YCTpoucTBa 6e30MacHOCTH,
NCronb30BaTb YCTPOMCTBO B
HerepMeTMyHoOM nnu HeMcnpaBHOM
COCTOSIHUM, C HEOPUIMHANbHbIMU
3anacHbIMU 4yacTamu; npeBbIlWaTh
yKa3saHHoe aonycTtnmoe pabouee gaBneHue
(makc. + 10 %), paboTtaTb 6€3 3aWMUTHOIO
CHapsiXXeHus; TpaHCNOPTMpPOBaAT,
06cnyxunBaTb, PEMOHTMPOBATb, OCTaBAATb
npnbop noa AasneHneM 6e3 nNpuUCMoTpa;
ncnonb3oBaTb  Apyrue/HenpeanucaHHble
CMa304Hble MaTtepuasnbl; KypuTb; paboTtaTb
C OTKPbITbIM OFHEM; yaansiTb HaKIENKM.

e 3anpeLlaeTca WCNosb30BaTb B3PbIBO- U
OrHeonacHble yncTawme CpeAacTBa;
HenpaBWbHO YTUIN3NPOBATb OCTATOYHbIE
MaTepuanbl/UYnCTaLmMe CcpeacTsa.

e 3anpeulaerca: Ncnonb3oBaTb npwm
NpPOV3BOACTBE MeAMKAMEHTOB 1 MPOAYKTOB

NUTaHMS, WCMNOMb30BaTb HEeHaAnexalue
MaTtepuansbl, AonyckaTb
nckpoobpaszoBaHue.

2.4 BBopj B 3KCrUlyaTayuio
nepen BBOAOM B 3KCN/yaTauuio.
1. OcMoTpuUTE MHCTPYMEHT.

2. He wuvcnonb3ynte MHCTPYMEHT npu
TemnepaTtype Huxe 5 °C.

3. Wcnonb3ynte COOTBETCTBYHOLEE COMNJIO
(puc. 3c).

4. Cobnwopante MHCTPYKLUMMN
Npon3BOAMTENSA MO NOAFOTOBKE KPacKu.

5. 3anenTe Kpacky B 6a40K AN1s Kpacku
(cm. Takxe PykoBoacTBo no
aKkcnayataumm, 4. 1).

NMoacoeanHeHune ckaToro sosayxa:

1. TpeaBapuTtencHO BKJTIOYUTb
peayKUMOHHbIM KnanaH dunbTpa.

2. NMpumxmute 6bICTPOAENCTBYIOWYO MYdTY
LaHra K BCtaBHoMy Hunnento (no3. 01)
(puc. 1a).

3. Wcnonb3ynte oCyLunTesb, punbTp
npeaBapuUTeNbHOM n CBEPXTOHKOM
OYMCTKM M1, NpN HEOOXOANUMOCTN, PUNLTP
C aKTMBMPOBAHHbIM YT/IEM.

Pabouunin pexkum:

1. YcraHoBuTe paboyee paBneHuMe Ha
peayKUMOHHOM KnanaHe ¢punbTpa.

2. Haxmute Ha cnyckoBon pblyar (no3. 02).

3. [lpwn MCNOJSIb30BaHNM EMKOCTEN,
HaxoAALWMXCS noa AaBfieHneM,
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cobnoganTte npeanucaHHoe AaBneHue
MaTtepuasna 1 Bo3ayxa, a Takxe yKasaHus
B PykoBoacTtee no akcruiyatauumm, J. 1,
rnaea ,TexHMYecKne XxapakTepuctmku®.
4. [epxute nuCToner Ha OAMHAKOBOM

paccTosstHUM oT obbekTa, npuMm. 15-25
CM.

5. [epxwute nucroner Kpenko n
pacnblNsnTe Kpacky HenocpeaCTBEeHHO
Ha 06BEKT.

YCTaHOBKM:

1. YcraHoBka kpyrnoro dakena (npu
HaNU4nmn): perynartop Kpyrnoro/

nnockoro dakena (no3. 04) HaxoauTcs B
3aKpbITOM MOAOXeHUN (puc. 2a).

2. YcTtaHoBka nfaockoro dakena (npu
HaMN4YnK): NnoBepHUTE perynsatop
Kpyrnoro/nnockoro dakena (no3. 04)
BNneBo. Bo3MoxHa nnaBHasa perynmposka
WnpuHbl hakena (puc. 2a).

3. YcrtaHoBka nnockoro dakena (npwu
HaNM4nKn): noBepHUTE  BO3AYLUHbIN
Konnayok (no3. 11) pans  yCTaHOBKM
rOPM30HTANIbHOMO WM  BEPTUKAIbHOIO
dakena (puc. 2b).

® Y nucToneTtoB-KpackopacnbiiuTenein co

lienesbiIM  COMJIOM  3Ta  YCTaHOBKa
OTCYTCTBYET.
4. Ob6bEM Kpacku yCTaHaBnMBaeTCcs C

NnoMoOLbIO perynartopa (Npu Hannyum,
nos. 03).

5. PerynupoBka o6bémMma BoO3ayxa (npwu
Hanuuuu, nos. 08): BpalLleHne BNpaBo —
MeHbLlUe Bo3ayxa (puc. 2¢).

Mo okoH4YaHuM paboThbl:

1. OtcoeanHuTte 6bICTPOAENCTBYOLLYO

MydTy OT BCTaBHOro Hunnens (no3. 01)
(puc. 1b).

2. HemepgneHHO  ouuctute  Kopnyc C
NMOMOLLbIO  MOAXOASLEro  YUCTALWEro
cpeacrtsa.

3. He NCNOMb3YyNTE ans OUYNUCTKMU

coliepxalle YrneBofopoj rasnoreHHble
pacTBOPUTENN, TPUXJIOPMETUN, STUNIXSIOP
M T.4.

4. He norpyxanTe WMHCTPYMEHT LEe/IMKOM B
BaHHy/

annapart 4ns O4YUCTKU.
CMeHa conna:
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1. Tlnctonet-kKpackopacnbiinTeNb OYULLEH
N HAaXOAMTCS He NMoA AaBJIEHUEM.

2. OTBepHUTE perynatop nogaynm Kpacku
(no3. 03), HaXXMUTe Ha CNYCKOBOM pblyar
(no3. 02) v BbITAHUTE Urny conna (puc.
3a).

3. B 3aBucmmoctn oOT TMnNa nucToneTa-
KpackopacnbinmTens:

CHMMKUTE BO34YLWHbIA KOANayok (no3.
11), wenesoe conno (nos. 13)

N HaknaHyto ranky (nos. 06)

(cM. puc. 3a).

4. CHumute KPbILWKY C MOMOLLbIO
noaxoasuwero knwo4ya (puc. 3b).

5. MoHTax HOBOro KOMMJEKTa conna
OCyLLeCcTB/IsSeTCs B obpaTHoOM
nocneaoBaTeNIbHOCTMU.

@® Conna ABNAKTCA
6bICTPOM3HALLMBAOLWNMUCS aetansamm,

NnoaTOMy BCerga AepXuTe noa PpyKoM
3anacHole  conna. Kak  npasuno,
OAHOBPEMEHHO 3aMeHseTca BECb
KoMnnekT conna (puc. 3c).

2.5 TexHuuyeckoe obcnyxmBaHue

Cnerka cMaxbTe WTUPT KnanaHa.

&

» He wucnonb3dynte AN  OYUCTKMU nnn
CMa3biBaHUA CUIMKOHCOAEP>Kallne
MaTepumasbl.

2.6 BbiBOA M3 3KCNyaTauum

XpaHeHue: B 4YUCTOM, CyXOM MecTe 6e3
NblIN, NpU TemnepaType He Huxe 5 °C.

XpaHute KpacKun/pacTBOpUTENM B
COOTBETCTBUMU C NENCTBYOLMMU
3aKOHOAATENbHbLIMU TPEGOBAHUSAMM.

YTunmsauma:  yTUAn3npynte  ynakoBkKy/
MHCTPYMEHT/MCNONb30BaHHblIE MaTepuanbl B
COOTBETCTBMM C AENCTBYOLWMMUN
3aKoHoAaTeNbHbIMK TpeboBaHUSAMMU.

2.7 TapaHTuUsa

YcnoBue: UCXOAHOE  COCTOSAHMe
YCTPOWNCTBA/KBUTAHLNSA O MOKYMKe.

MNpon3BoacTBeHHblIE aedekTbl U aedeKThbl
MaTepvana noanagalT noa  AencTeue
3aKOHOAATENbHbIX MON0XEHUN.

NMpenocraBneHUe rapaHTUM UCKJIIOYEHO:
6bICTPOM3HALLMBAOLWMECS/pacXoaHble

[eTann;  HenpaBwuibHas  3KcnayaTauus;
neperpy3ka/HenpaBuibHoe NlaBneHune;

BCEro
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BHECEHWE  M3MEHeHMn B  YCTpoucTBOo/  paboTbl; HenpaBwW/bHbIA BbIGOP 3HEpruu;
MCNONb30BaHNME He MO  Ha3HayeHuw; HeobpaboTaHHbIN/HEAOCTAaTOUYHO
HeaoCTaTO4YHOE/HenpaBubHOE MoArOTOBNIEHHbIN CXXaTblN BO34YX;
obcnyxuneaHne/obcnyxumeaHune He  HecobnogeHue PYKOBOACTB no
npoBOAWMOCE  WMAM  CMa3Ka;  YyAapHble  3KCnayaTauuu; HenpaBWbHbIN
Harpy3Kku; cKonneHus nNbln/rpsiam;  obpabaTbiBaeMblin/3KCNyaTauNOHHbIN
HeaonyCTUMbINA/HEeNpaBUbHbIN pexuMm  Matepwuan.
2.8 YcTpaHeHMe HeMCnpaBHOCTEMN

HeucnpasHocTb |[IpnyumMHa YcTpaHeHue

CTpys Kpacku
npepbIiBUCTaa Unu
BbIXOAMUT TOIYKaAMU

HaknoHHOe nonoxeHue
nUCTONETa

» [lepeBegute nMCToneT B
nonoXxeHne, B KOTOpoM 6avok
6yaeT pacnonoxeH BepTUKaNbHO

OcnabneHue nnu noBpexaeHmne
KPbILLWKWX MaTephana

» 3aTSHUTE KPbIWKY NN 3aMeHuTe
BeCb KOMMMeKT conna (CM. puc.
3a-c)***

CnnwkoM BbICOKas BSA3KOCTb

» YMeHbLlmnTe BSA3KOCTb,
MCNOSb3YWUTE KOMMNEKT consa
6onbluero anameTtpa,
OTKOPPEKTUPYNTE YCTAHOBKM

3acopeHune BEHTUASILMOHHOMO
OTBEPCTMS B KpPbILKE 1IN
3aluuTe oT Kannenagenms (nos.
09 nnn 14)

» OQuncTUTe* ***

PucyHok
pacnpeaeneHus
Kpacku
NposBISETCH
TOJIbKO YaCTUYHO

3arpsi3HeHue unu
noBpexzaeHne BO34YLHOrro
Konnadka (nos. 11)

» OQuncTuTe****  pynu  3ameHuTe
BeCb KOMMekT conna (CM. puc.
3a-c)***

Kpacka npunmnaet K connay
W AeTann NoBpeXAeHbl

» OuncTuTe****  pynu  3aMeHuTe
BeCb KOMMAeKT conna (CM. puc.
3a-c)***

Mrna dopcyHKM noBpexaeHa

» 3aMeHuTe BEeCb KOMMNNEKT
conna (cM. puc. 3a-c)***

HepaBHOMepHbIN
KPaCOU4HbIN PUCYHOK
c obpaszoBaHMeM
Kanenb

3arps3HeHue nnm
noBpexaeHue conna

> OuncTuTe***x*
BECb KOMMAEKT
(CM. puc. 3a-c)***

ninm 3aMeHUnTe

HepoctaTtouHoe pabouee

» YBennubTe pabodee paasneHue

AasneHune (ckopoctHon Hanop) | (CKOpOCTHOM Hanop).
Cobniopante MakcuMarsbHoe
paboyee gasneHune

CnuwKOM BbICOKasl BA3KOCTb P YMEHbLUMTE BSA3KOCTb nnu

yBENMYbTE AABMEHNE MaTepunana
(nos. 18)

3arpsisHeHune BO34YLHOro
Konnayka (nos. 11)

» OQuncTUTEe* ***
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HeuncnpaBHocTb |[IpnuunHa YcTpaHeHue

HepaBHOMepHoe CnuwkoM Bbicokoe pabouee » YMeHblNTE paboyee aasneHue "
pacnpeaeneHue nasneHne (CKOpOCTHOWM Hanop)

MaTepuana Ocnabnexune unun nospexzaeHue |» 3aTaHnTe Lenesoe consno (nos.

LeneBoro conna

13) WM 3aMeHuTe
KOMMIEKT conna

BECb

Bo3ayLWHbIM KOANAYOK 1 COMN0
3aCopeHbl Kpackom

» Ounctute****  pynn 3ameHuTe
BeCb KOMMNeKT conna (cM. puc.
3a-c)***

CNnWKOM HU3Kasa BA3KOCTb

» YBenuubTe BA3KOCTb,
MCMOSIb3yNTe KOMMAEeKT conna ¢
MEeHbLUMM AMaMeTPOM

CNULLIKOM HM3Kas MOLLHOCTb
KoMnpeccopa

» YCcTaHOBUTE Apyroe
3HayeH1e MOLHOCTU

CnuwwkoM 60sbluas WuprHa
CTpyu

» YMeHbLlnTe LWNPUHY
(nos. 4)

CTpyun

KoHueHTpauums
MaTtepuana B
LueHTpe

MN36bITOYHOE HaHEeCeHME
MaTepuana

» cnonb3ynte KOMMAeKT conna
MeHbLUero pasMepa. YMeHbliuTe
KonnyectBo Kpacku (no3. 03).

YMeHbluunuTe JaBneHune
MaTtepuana (no3. 18).

HepnocTtaTtouHoe pabouee

» YBennubte paboyee paBneHue

nasneHue (ckopoctHon Hanop) | (CKOpPOCTHOM Hanop).
Cobntopgante MaKcuMarsbHoe
pabouee gasneHune

CnuwkoM BbiCOKasl BA3KOCTb P YMeHbLUMTE BSA3KOCTb nnu

yBENMUYbTE AaBNEHNE MaTepmana
(nos. 18)

PucyHok
pacnpeneneHus
KpacCKW CMeLLEH B
CTOPOHY

3arpsisHeHue nnun gedopmMaums
OTBEPCTMIN Ha BbICTyNax
BO3AYLHOrro Kosnayka

» OQuuctTuTe****  pynu 3ameHuTe
BeCb KoMmnnaekT conna (cM. puc.
3a_c)***

*YCTpaHeHWe HeucnpaBHOCTEN: CM. yKasaHus B PykoBoacTBe Mo 3kchjyaTauuu, u.
XapaKTepucTmnkm™!

w|

***YcTpaHeHMe HencnpaBHOCTEN: CM. rnaBy ,BBoa B akCcnyaTauumio

\\!

**XXYycTpaHeHne HencnpaBHOCTEN: CM. rnaBy ,TexHu4eckoe obCcnyxunBaHue

1, rnaBa ,TexHuueckue

B cnyyae HeobxogmmocTu obpaliantecb K cneumanuctam Hawen CepBuUCHOM cnyxbbl (CMm.

nHdOopMaLmMIo Ha NocneaHen cTpaHuue).
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DE EG-Konformitatserkldarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:
2006/42/EG; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
Farbspritzpistole: FSP-FP-HTE-MA Serien-Nr.: T460039 Jahr der CE-Kennzeichnung: 2010

Der Unterzeichner ist Leiter Forschung und Entwicklung; Dokumentationsbeauftragter

GB EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product complies with the following guidelines and standards:
2006/42/EC; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EC
Paint spray gun: FSP-FP-HTE-MA Serial no.: T460039 Year of CE mark: 2010

Undersigned is Head of research and development; Documentation representative

F Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est conforme aux directives et normes suivantes :
2006/42/CE; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/CE
Pistolet pulvérisateur de peinture: FSP-FP-HTE-MA N° de série : T460039 Année du marquage CE : 2010
Signataire est Directeur de recherche et développement; Responsable de documentation

E Declaracion de conformidad CE

Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con las siguientes directivas y normas:
2006/42/CE; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/CE

Pistola de pintura: FSP-FP-HTE-MA N.° serie: T460039 Afo del marcado "CE" de conformidad: 2010

El firmante es Director de investigacién y desarrollo; Responsable de documentacidn

NL EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit product overeenkomt met de volgende richtlijnen en normen:
2006/42/EG; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
Verfspuitpistool: FSP-FP-HTE-MA Serienr.: T460039 Jaar van de CE-markering: 2010

Ondertekend: Hoofd Onderzoek en ontwikkeling; Documentatieverantwoordelijke

PL Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy na wlasng odpowiedzialnos¢, iz produkt ten jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz normami:
2006/42/WE; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/WE

Pistolet lakierniczy: FSP-FP-HTE-MA Nr seryjny: T460039 Rok oznakowania CE: 2010

Podpis: Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju; Rzeczoznawca

H EG-konformitasnyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel a kévetkez6 iranyelveknek és szabvanyoknak:
2006/42/EK; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EK

Lakkszoroé pisztolyok: FSP-FP-HTE-MA Sorozatszam: T460039 A CE-bejegyzés éve: 2010

Alaird: Fejlesztés/Kisérlet vezet6je; A dokumentalas felelGse

cz ES-Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s veSkerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/ES; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
Strikaci pistole: FSP-FP-HTE-MA Sériové €.: T460039 Rok oznaceni CE: 2010

Podepsana osoba je vedouci vyvoje a vyzkumu; Zodpovédny za dokumentaci

SK EG-Osvedcenie konformity

Prehlasujeme na nasu zodpovednost, Ze dany produkt zodpoveda nasledovnym smerniciam a normam:
2006/42/ES; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/ES
Striekacia pistol’: FSP-FP-HTE-MA Sériové ¢€.: T460039 Rok oznacenia CE: 2010

Podpisany je veduci vyvoja/skusky; zodpovedny za dokumentaciu

RUS Aexknapauus o cooTBeTcTBun EC

Mbl 3asBISiEM CO BCEN OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO AaHHOE M3aeNne COOTBETCTBYET CleAyoWwnM cTaHaapTam n AupeKkTuBam:
2006/42/EG; EN ISO 12100-1:2003+A1:2009; EN ISO 12100-2:2003+A1:2009; EN 1953:1998; 94/9/EG
KpackopacnbinmtenbHblii nucronet: FSP-FP-HTE-MA CepuitHbii N2: T460039 Noa mapkupoBku CE: 2010
Huxenoanuncaswmniica: PykosoauTenb oTaena UCCIEA0BaHMA U Pa3BUTUSA; OTBETCTBEHHbLIN 3a JOKYMEHTaLMIo

06.2010 V. V/é&\
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Schneider Druckluft GmbH

Ferdinand-Lassalle-Str. 43 @ +49 (0) 7121 959-0

D-72770 Reutlingen +49 (0) 7121 959-151
7 info@tts-schneider.com

airsystems @ www.schneider-airsystems.com

Ersatzteilkatalog / spare parts catalogue / catalogue de pieces de
rechange en ligne / catalogo de piezas de recambio /
reserveonderdelencatalogus / reservedeler katalog / katalog czesci
zamiennych / potalkatrész kataldgusunkat folyamatosan / katalog
nahradnich dilG / katalég ndhradnych dielov / kaTanora 3anacHbix
yacren:

@ www.schneider-airsystems.com/td

Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of
Chemicals:

@ www.schneider-airsystems.com/reach

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG

WertstraBe 22 @ +49 (0) 7024 804-20300

D-73240 Wendlingen +49 (0) 7024 804-22269
-7 service@tts-schneider.com

@ www.schneider-airsystems.de/Service/Seiten/Service.aspx

@ www.schneider-airsystems.com
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